[Rex |/}

Rexnord

desde 1892 movimentando o
mundo...

Ao longo de mais de um século, desde sua fundagao
em 24 de fevereiro de 1892, com o nome de Chain Belt
Company, na cidade de Milwaukee (WI-USA), os
produtos fabricados pela Rexnord sao sindbnimos

de alta qualidade.

Com varias unidades fabris distribuidas no mundo,

a Rexnord participa dos principais projetos e
desenvolvimentos dos fabricantes de maquinas e
equipamentos originais.

Seu foco de atuagao € orientado as areas de transmissao
de poténcia mecanica e transporte de materiais para as
quais fabrica correntes de transmissao, correntes
transportadoras e elevadoras, rolamentos, acoplamentos
flexiveis de laminas e acoplamentos flexiveis elasticos, com
elevada tecnologia.

No Brasil, a Rexnord Correntes Ltda., cuja fabrica foi
inaugurada em 10 de margo de 1978, em Sao Leopoldo,
RS, é lider nos mercados em que atua: agricola,
alimenticio, industrial, manuseio de materiais, mineracao,
etc.

Esta posigao foi alcangada gragas ao aprimoramento
técnico que as correntes Rex vem recebendo
constantemente em todas as suas linhas, as quais
abrangem as mais variadas aplicagoes: maquinario
agricola, transporte de vasilhames e alimentos, sondas
para prospeccgao de petroleo, transporte de minério,
elevadores de cimento, indlstrias de vidro, transporte

de materiais em industrias de papel e celulose e em
siderurgicas, motocicletas e ciclomotores, chaves de
cano, empilhadeiras e outros.

Especificamente, este catalogo foi elaborado para
fornecer todas as informagoes necessarias para uma
correta selecao, operagao e manutengao das correntes
de rolo para transmissao de poténcia mecanica.

Sua atenta leitura proporcionara o conhecimento
indispensavel para a obtengao do melhor desempenho
do produto, um maior retorno do investimento, com a
mais elevada produtividade.
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INFORMACOES GERAIS

Definicao e caracteristicas

Para uma transmissao de poténcia econdmica e eficien-
te, as correntes de rolo possuem inUmeras vantagens
se comparadas a outros meios.

Tao flexiveis como as correias e tao eficientes como as
engrenagens, elas fornecem inigualavel elasticidade de
projeto, resisténcia a choques, facilidade de instalacao
e confiabilidade

Desde uma simples transmissao industrial até as exi-
gentes condi¢oes de operacao, encontradas no aciona-
mento de uma sonda para prospecc¢ao de petréleo,
sao satisfeitas com correntes de rolo e somente elas
proporcionam todas as seguintes vantagens:

— As correntes de rolo nao escorregam: mantém
constante a relacao de transmissao.

-~ Rendimento de 98%: esta eficiéncia se mantém ao
longo de toda sua vida util

- Versatilidade de operacgao: eficiéncia em vérios
ambientes de trabalho.

- Absorvem choques: a sua inerente elasticidade
mais a pelicula de 6leo entre seus componentes,
reduz os efeitos danosos de choques e impactos.

- Leves e compactas: menor espaco e peso por HP
transmitido

- Maior durabilidade: a distribuicao de carga entre
vérios dentes da roda, garante uma longa vida util.

Principais dimensoes

—

PLACA PLACA
ELO INTERNA ~ ROLOS  BUCHAS  INTERNA
EXTERNO
b n
' ‘.—' ! R
ELO PINOS
INTERNO EXTERNA

DISTANCIA

As principais dimensoes de uma corrente de rolo sao:

a) Passo
b) Distancia entre placas internas
c) Diametro do rolo

DIAMETRO
DO ROLO

a) O passo é a distancia entre o centro de dois pinos
consecutivos.

b) A distancia entre placas internas é a distancia medi-
da entre a face interna das placas do elo interno da
corrente.

c) Diametro externo do rolo.

Composicao

Uma corrente é formada por elos externos e internos
que se repetem alternadamente.

O elo interno é formado por duas placas internas, duas
buchas e dois rolos, sendo as buchas montadas com
ajuste prensado nas placas enquanto os rolos giram
livremente sobre as buchas.

O elo externo é formado por dois pinos montados
com ajuste prensado em duas placas externas e pos-
teriormente rebitados.

A medida que a corrente articula nas rodas dentadas,

os pinos giram dentro das buchas, uma vez que sao
montados com ajuste prensado em suas respectivas
placas. Desta forma, pinos e buchas sao os principais
componentes sujeitos a desgaste.

As placas internas e externas suportam as cargas de
tensao aplicadas na corrente e estruturalmente mantém
pinos e buchas no lugar.

Os rolos absorvem os choques, reduzindo o impacto
do engrenamento da corrente na roda dentada.
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INFORMACOES GERAIS

Elo de reducao e elo de emenda

Fig.1 CUPILHA
Fig. 2

O elo de redugao € uma combinagao de elo externo e
interno em um Gnico elo e é usado quando o numero
total de elos da corrente fechada é impar (fig. 1).

O elo de emenda é um tipo especial de elo externo.
A principal diferenga com este ultimo é que somente
uma das extremidades dos pinos € montada com ajus-
te prensado e rebitadas numa placa externa, enquanto

GRAMPO ELASTICO
Fig.3

na outra extremidade do pino, uma placa denominada
de emenda é montada com ajuste deslizante. Permitin-
do, desta forma, que a corrente seja aberta ou fechada
com facilidade.

Neste extremo do pino, o travamento da placa pode ser
feito de varias maneiras: por contrapino tipo cupilha
(fig.2), por grampo elastico (fig. 3), por contrapino tipo
bengala (fig. 4) ou outros.

Normas para corrente de rolo:

Internacional

Americana

Brasileira

Rexnord
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ISO 606

ANSI B29.1

NBR 6390




m,” CONSIDERACOES IMPORTANTES

Dois fatores importantes devem ser considerados ao determinar a qualidade de uma corrente de rolo: a resisténcia
ao desgaste e a fadiga.

Como a maioria dos &lementos de maquinas, a vida (til de uma corrente de rolo é determinada por um desses
dois fatores.

Desgaste

Normalmente, uma corrente de transmissao, seleciona-
da corretamente, tem como fator determinante do fim
de sua vida Util, o desgaste que ocorre na area da
articulacao do pino e da bucha.
Uma corrente é considerada desgastada quando o
alongamento excessivo, provocado pelo atrito nas a-
" reas de contato pino-bucha, impede o engrenamento
da corrente com a roda dentada.
O desgaste normal é provocado pela oscilacao do
pino dentro da bucha, pela rotacao do rolo sobre a
bucha e pela rotagao do rolo no dente da roda den-
tada.
Se o desgaste entre pinos e buchas atinge valores
extremos, a corrente pode acavalar na roda dentada.
Neste caso, a corrente deve ser substituida, tomando-
se muito cuidado para garantir que a sua instalacao,
lubrificagao e manutencao sejam feitas corretamente.
Estes fatores sao os que mais contribuem para o au-
mento da vida Util das correntes de rolo.

Fadiga

A variacao de tensao, provocada pela oscilagao de
carga que ocorre entre o tramo tenso e o tramo folga-
do da corrente, normalmente nao é suficientemente
grande para danifica-la, quando a mesma foi correta-
mente selecionada.

As carrentes de rolo podem sofrer falhas por fadiga
quando sujeitas a elevadas cargas ciclicas.

A magnitude e frequéncia, de tais cargas, vao determi-
nar a vida util da corrente.

Quando a transmissao for projetada para suportar um
numero determinado de ciclos de sobrecarga, através
de uma selegao correta, que considere o limite de
carga de fadiga da corrente, pode-se obter um nimero
satisfatério de horas de trabalho.

Nestes casos, consulte a Rexnord Correntes Ltda.

Rexnord
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CONSIDERACOES IMPORTANTES
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Interacao Corrente/Roda Dentada

¥
Para que uma corrente tenha uma longa vida util, deve ser corretamente fabricada, selecionada e usada com rodas
dentadas, também fabricadas obedecendo as mesmas normas da corrente.

TRAMO TENSO
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TRAMO FOLGADO

Uma corrente de rolo é basicamente uma série de
mancais ligados por placas externas e intemas.

A flexibilidade da corrente é dada pelo movimento
dos mancais & medida que a mesma entra e sai da
roda dentada.

A maior rotagdo do pino com relagdo & bucha ocorre
nos pontos A, B, C e D. Durante cada ciclo completo de
um sistema de transmissdo por correntes, cada elo
completa um ciclo de carga.

No tramo de trabalho a corrente suporta a carga ma-
xima. No tramo folgado, resta um minimo de tensdo ou
carga.

A tensdo da corrente é absorvida pelos dentes da
roda dentada. A capacidade da roda dentada para
absorver esta tensdo depende do &ngulo de pressdo
do dente, do numero de dentes e da tensdo do tramo
folgado. A medida que a corrente circula ao redor da
roda motriz (de A até B), o primeiro dente contatado
(no ponto A) absorve um percentual da tensdo da
corrente. O segundo dente absorve 0 mesmo percen-
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tual da tensdo residual ndo absorvida pelo primeiro
dente. Este processo se repete com cada dente absor-
vendo um percentual da tensdo residual ndo absorvida
pelo dente precedente.

Finalmente, no ponto B, ha apenas uma pequena
quantidade de tens@o ndo absorvida pelos dentes
compreendidos entre os pontos A e B. Esta tensio
residual deve ser balanceada pela tensdo no tramo
folgado se a transmissdo funcionar corretamente.
Normalmente, o ponto de balanceamento ocorre antes
da corrente entrar no tramo folgado.

De B até C, a carga na corrente € relativamente peque-
na.

A carga aumenta entre C e D, até que a corrente alcan-
se novamente sua tensdo maxima.

Este ciclo de carga enfatiza a importancia de que a
corrente e as rodas dentadas sejam corretamente fa-
bricadas e selecionadas.

Uma longa vida util se obtém unicamente quando cor-
rente e rodas dentadas sdo de elevada qualidade.




m ,” TABELA DIMENSIONAL

Correntes de rolo Standard - Norma ANSI B29.1

’ Corrente Simples
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EMENDA EMENDA EMENDA REDUGAO
COM com coM
GRAMPO CONTRAPINO CUPILHA
ELASTICO BENGALA

Corrente Tripla - outras correntes multiplas estao disponiveis conforme tabela

N — = FﬂﬂncﬂIh. l
2 | -—
-4
EMENDA EMENDA EMENDA REDUGAO
CcOM COM com
GRAMPO CONTRAPINO  CUPILHA
ELASTICO BENGALA
- _ |
Dimensoes - mm J
2?:;5 Distancia | Didmetro Largura Placas Laterais Diametro | Limite de
Rex entre do rolo Total = do resisténcia |  Peso
n°® Passo Placas max. b2 Altura méx. | Espessura Pino | @ Trggao
min.

pol. mm b1 a1 Rebitado : Contrapinado h e d2 ! Kgf Kg/m

1

| [
40 16,70 l 18,50 [ 1410 0,59
40-2 1 31,70 32,70 2820 1,16
a3 | % 12,70 792 7.92 4610 | 4740 12,06 152 3% | o3 174
404 60,60 i 61,70 | 5640 244

S [ I
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Dimensoes - mm
Refe- )
réncia y.| Distancia | Diametro Largura Placas Laterais Didmetro | Limite de
Rrg_)x entre do rolo Total do r¢?5|sténf:ia Peso
Passo Placas méx. b2 Altura max. | Espessura Pino a Tragao
min.

pol. mm b1 d1 Rebitado |Contrapinado h e d2 Kgf Kg/m
50 21,00 22,70 2220 104
50-2 3880 40,70 4440 208
50-3 57,00 59,20 6660 318
504 % 1587 | 952 | 10,16 75,20 76,40 15,08 2,03 5,08 8840 4,04
50-5 93,50 95,60 11050 511
50-6 111,20 | 11340 13260 6,16
60 25,50 28,00 3180 155
60-2 48,10 50,70 6360 305
60-3 Y, | 1905 | 1270 | na 71,00 7350 | 109 2,39 594 B0 | 4%
60-4 9380 96,50 12720 5,65
60-5 11668 | 117,12 15900 699
60-6 13940 | 142,10 19080 833
80 32,50 36,20 5670 27
80-2 62,00 66,40 11340 5,36
80-3 91,40 95,80 17010 8,01

1 v 't 4 g
oo 2540 | 1687 | 1887 | 000 | iy | 2413 3,17 792 i il
805 150,00 | 15360 28300 | 12,05
80-6 17900 | 183,00 33060 | 1443
100 40,10 45,20 8850 3%
100-2 76,30 8140 17700 7,89
100-3 11200 | 117,30 26550 | 11,60
100-4 14790 | 151,50 35360 | 1547
1005 |1, | 3175 | 1905 19,05 184,94 188,51 30,16 3,96 952 44200 19,04
100-6 21880 | 22290 53040 | 2291
100-8 29030 | 29390 70720 | 3095
100-10 36512 | 36869 88400 | 39,43
100-12 43695 | 440,13 106080 | 46,87
120 50,00 55,30 12700 5,69
120-2 9550 | 102,00 25400 | 11,45
120-3 14090 | 14750 38100 | 17,05
1204 | 47/ | 3810 | 2540 | 2222 | 18630 | 19140 1 5519 475 | 1,10 0060 | 232
1205 23180 | 23680 63700 | 29,16
120-6 27720 | 282,30 76440 | 34,96
1208 36115 | 37348 101920 | 46,12
120-10 486,17 | 49040 127400 | 57,28
140 53,70 59,10 17240 732
140-2 10260 | 109,40 34480 | 1345
140-3 3 151,40 | 158,20 51720 | 22,32

1 a445 | 25 25,40 42,22 5,56 12,
1404 la A0 20030 | 20540 0 69360 | 27,37
140-5 24860 | 25430 86700 | 34,07
140-6 29800 | 30340 104040 | 40,77
160 64,50 69,60 22680 | 1004
160-2 12410 | 13050 45360 | 2013

2 d » v
160-3 5080 | 3175 | 285 | g3 | qggy | 070 6= L 68040 | 30,12
160-4 24080 | 24570 90600 | 36,90
200 77,80 84,00 35390 | 16,50
2002 | 31 6350 | 3810 | 3967 | 14960 | 15580 | go3p 792 | 1984 780 | 3280
200-3 fa ' ' ! 221,10 227,00 ’ ' ! 106170 | 49,20
200-4 28078 | 30321 141560 | 64,28
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TABELA DIMENSIONAL

Correntes de rolo de Passo Duplo - ANSI B29.3

As correntes de passo duplo sao fabricadas com as
mesmas caracteristicas técnicas das correntes de rolo
standard e visam atender as inimeras aplicacoes que
operam em baixas e médias velocidades, reduzindo o
peso do conjunto, o custo de fabricagao das rodas
dentadas, e o acumulo de sujeira na transmissao.

Permitem a utilizacdo das mesmas rodas dentadas

usadas para as correntes de rolo standard (Norma
ANSI B29.1), com vantagens nos casos em que estas
apresentam numero impar de dentes (os dentes engre-
nam apenas a cada dois giros da roda e em dentes
diferentes a cada giro). Com isto, o desgaste, tanto da
roda dentada como da corrente, apresenta-se perfeita-
mente uniforme.

EMENDA
COoM
GRAMPO
ELASTICO

EMENDA
com
CUPILHA

REDUGAO

Dimensoes - mm
gﬁfcei; Distancia | Diametro Largura Placas Laterais Diametro | Limite de
Rex entre do rolo Total do resistoncia | Peso
n° Passo Placas max. b2 Altura max. | Espessura Pino a Tragao
min.
pol. mm b1 d1 Rebitado | Contrapinado h e d2 Kagf Kg/m
2040 1 2540 792 792 16,66 18,50 12,06 1,52 3,96 1410 042
2050 | 1Y, 31,75 9,52 10,16 20,64 22,70 15,08 2,03 5,08 2220 0,65
2060 17, 38,10 12,70 11,91 25,40 28,00 18,09 2,39 594 3180 1,18 =
2080 2 50,80 2540 15,87 3333 37,30 2413 3,17 792 5660 154 «

* - Todas as correntes desta série poderao ser fabricadas com placas retas e/ou com rolos de diametro maior (para
transportadores).
- Estas correntes podem ser fornecidas na série H (reforcadas).
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