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As porcas e parafusos
A linha básica dos acoplamentos de disco Victory® consiste 
nas séries N10 de uso geral, e A10, com adaptadores para 
uso API. Espaçadores, pacote de lâminas e kits de parafusos, 
porcas e arruelas são únicos para as duas séries, o que 
favorece a redução de estoque.

CUBOS, ESPAÇADORES E ADAPTADORES
O aço SAE1045/1146 é usado nesta linha. Concentricidades, 
geometrias e encaixes precisos são fortemente controlados 
para garantir as propriedades de excelente balanceamento em 
operações com alta velocidade.

PORCA
METÁLICA PTL

EMBUCHAMENTO E ARRUELA DE COROA

ARRUELAS DE 
SOBRECARGA

PARAFUSO DE ALTA 
RESISTÊNCIA
DO ELEMENTO PRINCIPAL

DISCOS INDIVIDUAIS

TIPO N10 — SÉRIE DE USO GERAL

TIPO A10 — SÉRIE COM ADAPTADORES API

PACOTE DE DISCOS
Discos de aço inoxidável em um 
pacote unificado.

Menos parteszz

Vida longazz

Montagem mais rápidazz

Sem custo adicionalzz

Resistente à corrosãozz

Melhor qualidade de zz
balanceamento

PARAFUSOS DO PACOTE 
DE DISCOS
Aço liga de alta resistência, com 
rosca SAE UNF, e corpo retificado.

PORCAS DE TRAVAMENTO
As porcas de travamento são 
zincadas, auto-travantes e não são 
afetadas pela temperatura.

ARRUELAS DE 
SOBRECARGA
Fornecem um ponto secundário 
de transmissão de força em caso 
de uma falha no pacote de discos, 
e age como um espaçador para 
permitir que as porcas de travamento 
sejam apertadas com chaves fixas 
ou estrela.

CARACTERÍSTICA ANTI-ARREMESSO
O projeto do espaçador A10 inclui adaptadores anti-arremesso 
para cumprir as especificações da API. Eles proporcionam 
a contenção do conjunto do espaçador na improvável falha 
catastrófica simultânea do pacote de discos e dos parafusos.

TEMPERATURA OPERACIONAL
A temperatura operacional é de -40°C à 230°C (-40°F à 450°F) 
com os materiais padrão.

CUBO-N CUBO-N
ESPAÇADOR

PACOTE
DE DISCO UNIFICADO

CUBO-A CUBO-A
ESPAÇADOR

PACOTE
DE DISCO UNIFICADOADAPTADOR ADAPTADOR
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Todos os acomplamentos de disco da série Victory® possuem os seguintes benefícios

Pacotes de disco unificados para instalação fácil zz

Pacotes de disco em aço série 301 para resistência à corrosãozz

Parafusos de alta resistência para maior confiabilidadezz

Não lubrificado, projeto de baixa manutenção para maior produtividadezz

Sem partes sujeitas ao desgaste, insensível às condições atmosféricas zz

Fabricado para atender alinhamento AGMA classes 8 e 9 (ISO classes Q6,3 e Q2,5 .....)zz

Conformidade com a API-610, 7zz a, 8a e 9a edições onde especificado 

Folga zero para sincronização e temporização precisa do equipamento zz

Pode ser inspecionado visualmente sem desmontagemzz

Os pacotes de disco podem ser removidos e substituídos sem mover o equipamento conectadozz

Adequado para operação vertical sem modificaçõeszz

Guia de Seleção Métrico M471-210, Outubro de 2008
Copyright 2008. Rexnord Industries, LLC. 
Todos os direitos reservados. Litho in U.S.A. Rexnord é marca registrada. REXNORD VICTORY é 
marca comercial da Rexnord para este acoplamento de disco.

Taper-Lock é marca comercial registrada de um embuchamento sob licença.

Os conteúdos deste boletim estão sujeitos a mudança sem aviso ou obrigação. 
As informações contidas aqui devem ser confirmadas antes de efetuar pedidos.
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Designs disponíveis
Um design de espaçador duplo-flexível de uso geral para uso 
em sistemas de quatro rolamentos onde uma dimensão “BE” 
maior ou distância do eixo é desejada para facilitar o ajuste do 
equipamento acionado, manutenção e reparo. Espaçadores 
padrão disponíves nos tamanhos ANSI e API. Aplicações típicas 
incluem bombas, compressores, ventiladores, sopradores, 
turbinas, trituradores, transportadores, dinamômetros, 
extrusoras, aceleradores, etc. (Veja a página 10)

WU-N10

Semelhante ao design do N10, mas apresenta um seção 
central montada na fábrica. Apresenta grandes cubos em “A” 
com capacidade aumentada de furação. Espaçadores padrão 
disponíves nos tamanhos ANSI e API. Aplicações típicas 
incluem bombas, compressores, ventiladores, sopradores, 
turbinas, trituradores, transportadores, dinamômetros, 
extrusoras, aceleradores, etc. Em conformidade com a API-610 
7a, 8a e 9a edições quando especificado. (Veja a página 11)

WU-A10

Nomenclatura dos acoplamentos de disco 
Victory
Tipo WU

  159    WU    06    N    10    B    1 

TAMANHO CLASSIFICAÇÃO 
DO PRODUTO

NÚMERO DE 
PARAFUSOS

DESCRIÇÃO DO 
CUBO

TIPO MODIFICAÇÕES MODELO

Refere-se a 
dimensão 
externa do 
pacote de discos

Disco Rexnord 04, 06, 08 A = Adaptador 
N = �Uso Geral

10 = Espaçador B = Balanceado 
S = Especial

1, 2, 3, etc.
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Como escolher
Método de seleção padrão
O método de seleção padrão pode ser usado para a maior parte 
das aplicações com motores elétricos, turbina ou em motores 
de combustão interna. As informações a seguir são necessárias 
para selecionar um acoplamento de disco Victory:

Potência (kW / Hp).zz

RPM.zz

Aplicação ou tipo do equipamento que será conectado  zz

(bomba, etc).
Diâmetros dos eixos.zz

Distâncias entre eixos.zz

Limitações de espaço físico.zz

Informações sobre furos especiais ou acabamentos e zz

interferência necessária.

Em casos de aplicações com altos picos de carga ou 
utilização com freio use o método de seleção por fórmula, 
conforme coluna ao lado, ou consulte o seu representante 
local da Rexnord para assistência.

1.	� POTÊNCIA: Determine o torque do sistema. Se o torque não 
for fornecido, calcule como mostrado abaixo:

Torque do Sistema (Nm) =
kW x 9550

rpm

	� Onde: kW é a potência real ou transmitida necessária pela 
aplicação (se desconhecido, use a potência informada no 
motor ou turbina) e rpm é a velocidade real no acoplamento. 
Aplicações que requerem mudanças rápidas na direção 
ou reversões de torque devem ser consultadas junto a 
engenharia da Rexnord.

2.	� FATOR DE SERVIÇO: Determina o fator de serviço apropriado 
na tabela 1, página 8.

3.	� TORQUE MÍNIMO NECESSÁRIO PARA O ACOPLAMENTO: 
Determine o torque mínimo necessário de acoplamento como 
mostrado abaixo:

	� Torque mínimo do acoplamento = F.S. (Fator de Serviço) x Torque 
do sistema (Nm)

4.	� TIPO DE ACOPLAMENTO: Consulte a página 6 e selecione o 
tipo de acoplamento apropriado.

5.	� TAMANHO: Vá para as páginas apropriadas conforme 
página 6, e busque na coluna de torque o valor que é igual 
ou superior ao determinado no passo 3 acima. O tamanho do 
acoplamento é mostrado na primeira coluna.

6.	� VERIFIQUE: Verifique a velocidade máxima (rpm), furação, 
distância entre eixos e dimensões.

EXEMPLO DE SELEÇÃO PADRÃO:
Selecione um acoplamento para um motor de 30 kW, 1800 rpm 
acionando um soprador do tipo lóbulo. O diâmetro do eixo do 
motor é de 55 mm, o diâmetro do eixo do soprador é de 45 mm 
com uma distância entre eixos (BE) de 100 mm. Os eixos 
possuem 110 mm e 100 mm de comprimento, respectivamente.

1.	 DETERMINE O TORQUE:

Torque do Sistema (Nm) =
30 kW x 9550

= 159 Nm
1800 rpm

2.	 FATOR DE SERVIÇO: Da tabela 1 = 1,25

3.	 TORQUE MÍNIMO NECESSÁRIO PARA O ACOPLAMENTO:  
	 1,25 x 159 Nm = 199 Nm

4.  TIPO: O tipo correto de acoplamento é o 89WU04.

5. � TAMANHO: Página 10, o tamanho 89WU04 é a seleção 
adequada baseado em no torque nominal de 306 Nm 
excedendo a taxa mínima necessária de acoplamento de 
199 Nm.

6.	� VERIFIQUE: A capacidade permitida de velocidade de 
7480 rpm ultrapassa a velocidade necessária de 1800 rpm. 
A capacidade máxima de furação de 60 mm excede o 
diâmetro real do eixo.

Método de seleção por fórmula
O método de seleção padrão pode ser usado para a maioria das 
seleções de acoplamento. Os procedimentos abaixo devem ser 
usados para:

Altos picos de carga.zz

Quando o sistema exige altos torques ocasionais, ou torques por 
reversão uma seleção mais refinada pode ser obtida usando-se 
o método de seleção por fórmula.

1.	� PICOS DE CARGA: Use uma das fórmulas à seguir para 
motores com características de torque acima do normal, 
aplicações com operações intermitentes, choque de carga, 
efeitos inerciais com altos picos de torque ocasionados pela 
parada/partida e/ou esforços repetitivos induzidos pelo sistema. 
Torque de pico do sistema é o torque máximo que pode existir 
em um sistema. Selecione um acoplamento com torque nominal 
igual ou maior do que o torque calculado na seleção abaixo.

A.	� PICO DE TORQUE NÃO REVERSÍVEL 
Torque (Nm) = Torque de pico do sistema ou Torque do 
Sistema (Nm)

Torque do Sistema (Nm) =
Pico do Sistema kW x 9549

rpm

B.	� PICO DE TORQUE REVERSÍVEL 
Torque de seleção (Nm) = 1,5 x Torque de pico do sistema ou 
Torque do Sistema (Nm) 

Torque do Sistema (Nm) =
1,5 x Pico kW x 9549

rpm

C.	� PICOS DE TORQUE OCASIONAIS (Não reversíveis) 
Se o pico de torque de um sistema ocorrer menos de 1000 
vezes durante a expectativa de vida do acoplamento, use a 
fórmula à seguir:

	� Torque de seleção (Nm) = 0,5 x Torque de pico do sistema  
ou

Torque do Sistema (Nm) =
1,5 x Pico kW x 9550 

rpm

Para serviço reversivo selecione através do passo B acima.

EXEMPLO DE SELEÇÃO POR FÓRMULA — Alto pico de 
torque:
Selecionar um acoplamento para serviço reversível conectado 
ao eixo de baixa velocidade de um redutor para acionar uma 
mesa de rolos em siderurgia. A potência do motor elétrico é 
de 37 kW na velocidade base e o pico de torque do sistema 
no acoplamento é estimado em 10.000 Nm. A velocidade do 
acoplamento é de 77 rpm na velocidade base do motor. O 
diâmetro do eixo do redutor é de 110 mm com rasgo de chaveta 
de 28 mm x 16 mm. O diâmetro do eixo do rolo da mesa é 
de 130 mm com um rasgo de chaveta de 32 mm x 18 mm. A 
distância entre eixos é de 250 mm. Os eixos do motor e do 
redutor medem 180 mm de comprimento cada.

1.	� Na página 6, para conectar um eixo do redutor a uma mesa 
de rolos (distância entre eixos de 250 mm), o WUN10 é a 
seleção adequada.

2.	� Use a fórmula de alto pico de torque reversível no passo 1B.

	 1,5 x 10.000 = 15.000 Nm Torque de seleção

3.	� Da página 10, o tamanho 244WU08 indica capacidade 
de torque de 17.800 Nm, que supera o torque de seleção 
de 15.000 Nm. A velocidade permitida de 4420 rpm 
para o 244WU08N10 e a dimensão BE são superiores as 
necessárias, o que atende perfeitamente as exigências dessa 
aplicação. O furo máximo do cubo é de 140 mm, portanto, 
com uma chaveta padrão vai acomodar ambos os diâmetros 
de eixo.
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Fatores de serviço
Tabela 1 — Fatores de serviço para acomplamentos em disco para Motores † e acionadores de turbina
Os fatores de serviço listados são valores típicos baseados na operação dos sistemas acionadores.

Lista alfabética de aplicações Lista alfabética de indústrias

Fator de serviço Fator de serviço Fator de serviço Fator de serviço

AERADOR  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .                     2,0
AGITADORES
	 Vertical e Horizontal
		  Hélice, propulsor, pá  . . . . . . . . . .          1,0
DRAGAS . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .                       1,5
SOPRADORES
	 Centrífugos  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .                   1,0
	 Lóbulo ou Palhetas  . . . . . . . . . . . . .             1,25
BASCULANTES . . . . . . . . . . . . . . . . .                 2,5
EXTRATORES MÓVEIS . . . . . . . . . . .           1,5
CLARIFICADORES OU 
CLASSIFICADORES  . . . . . . . . . . . . .             1,0
COMPRESSORES
	 Centrífugos  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .                   1,0
	 Rotativo, lóbulo ou palhetas . . . . . . .      1,25
	 Rotativo, parafusos  . . . . . . . . . . . . .             1,0
	 Alternativo
	� Conectado  

	 diretamente  . . . . . . .       Consulte a fábrica
	 Sem volante . . . . . . . . .         Consulte a fábrica
		  Q �Com volante e engrenagem entre o  

compressor e o motor principal
			   1 cilindro, ação simples . . . . .     3,0
			   1 cilindro, ação dupla . . . . . . .       3,0
			   2 cilindros, ação simples  . . . .    3,0
			   2 cilindros, ação dupla . . . . . .      3,0
			   3 cilindros, ação simples  . . . .    3,0
			   3 cilindros, ação dupla . . . . . .      2,0
			   4 ou mais cil., ação simples . .  1,75
			   4 ou mais cil., ação dupla . . . .   1,75
sTRANSPORTADORES
	� Rampa, montagem, cinta,  

	 corrente, vôo, parafuso  . . . . . . . .        1,0
	 Caçamba . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .                     1,25
	 Rolo, balanço e alternativos . . . . . . .      3,0
sHGUINDASTES E GRUAS
	 Grua principal . . . . . . . . . . . . . . . . .                 1,75s
	 Grua de caçamba . . . . . . . . . . . . . .              1,75s
	 Rampa . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .                       1,5
	 Ponte, curso ou trole . . . . . . . . . . . .            1,75
DINAMÔMETROS . . . . . . . . . . . . . . . .               1,0
ELEVADORES
	 Cesto, descarga centrífuga . . . . . . .       1,25
	 Frete ou passageiro . . . . . .      Não aprovado
	 Descarga de gravidade . . . . . . . . . .         1,25
ELEVADORES  . . . . . . . . . .           Não aprovado
EXCITADOR, GERADOR . . . . . . . . . .           1,0
EXTRUSOR, PLÁSTICO  . . . . . . . . . .           1,5
VENTILADORES
	 Centrífugos  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .                   1,0
	 Torre de resfriamento . . . . . . . . . . . .           2,0
	� Ventilação forçada — ao longo  

	 da linha de início  . . . . . . . . . . . . .             1,5
	 Motor de ventilação forçada
		�  Acionado através de fluído ou  

	� embreagem de deslizamento  
elétrico . . . . . . . . . . . . . . . . . . .                  1,0

	 Recirculador de gás  . . . . . . . . . . . .            1,5
	� Ventilação induzida com controle  

	 abafador ou limpador de 
	 lâmina. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .                     1,25

	� Ventilação induzida sem  
	 controles . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .                   2,0

ALIMENTADORES
	 Rampa, cinta, disco, parafuso . . . . .    1,0
	 Alternativo  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .                    2,5

GERADORES
	 Carga equilibrada . . . . . . . . . . . . . .              1,0
	 Serviço de grua ou estrada  
		  de ferro . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .                    1,5
	 Carga soldador . . . . . . . . . . . . . . . .                2,0
MOEDORES . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .                    1,75
LAVADORA OU TOMBADORA  . . . . .     2,0
EIXOS DE TRANSMISSÃO
	� Qualquer máquina de  

	 processamento  . . . . . . . . . . . . . .              1,5
MÁQUINAS-FERRAMENTA
	 Acionamento auxiliar e transverso . . 1,0
	� Rolo de dobragem, prensa de  

	� dobragem, prensa de punção,  
reversor de placa . . . . . . . . . . . . .             1,75

	 Acionador principal . . . . . . . . . . . . .             1,5
ELEVAÇÃO DE  
	 HUMANOS  . . . . . . . . . .           Não aprovado
MÁQUINAS DE FORMATAÇÃO DE  
	 METAIS
	� Bancada de transporte e  

	 Acionador principal . . . . . . . . . . .           2,0
	 Extrusora . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .                     2,0
	� Máquinas agrícolas e Moinhos de  

	 formação  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .                   2,0
	 Fatiadores  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .                    1,0
	 Estiramento de fios ou  
		  achatamento . . . . . . . . . . . . . . . . .                 1,75
	 Enrolador de fio . . . . . . . . . . . . . . . .                1,5
	 Bobinadores e desbobinadores  . . .   1,5
MISTURADORES (veja Agitadores)
	 Concreto  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .                     1,75
	 Moedor . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .                      1,5
PRENSA, IMPRESSÃO  . . . . . . . . . . .           1,5
MOINHO DE ARGILA . . . . . . . . . . . . .             1,75
PULVERIZADORES
	 Moedor e Repicador . . . . . . . . . . . .            1,75
	 Rolador  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .                      1,5
BOMBAS
	 Alim. Caldeira  . . . . . . . . . . . . . . . . .                 1,5
	 Centrífugas —
		  Velocidade constante . . . . . . . . . .         1,0
		�  Mudanças freqüentes de  

velocidade sob carga  . . . . . . . . .         1,25
	 Descalinização, com  
		  acumuladores  . . . . . . . . . . . . . . .               1,25
	 Engrenagem, rotatória ou paleta . . .   1,25
	 Alternativo
		  1 cil., ação simples ou dupla . . . .    3,0
		  2 cil., ação simples  . . . . . . . . . . .           2,0
		  2 cil., ação dupla . . . . . . . . . . . . .             1,75
		  3 ou mais cilindros . . . . . . . . . . . .            1,5
TELAS
	 Lavagem a ar . . . . . . . . . . . . . . . . . .                  1,0
	 Cinzenta . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .                     2,0
	 Carvão rotativo ou areia . . . . . . . . . 1,5
	 Vibratória . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .                     2,5
	 Água	 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .                        1,0
REBOCAGEM DE  
	 ESQUIS . . . . . . . . . . . . .              Não aprovado
LEME	  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .                        1,0
DESTILADOR . . . . . . . . . . . . . . . . . . .                   1,0
BARRIL DE TOMBAMENTO  . . . . . . .       1,75
GUINCHO DE MANOBRA
	 Draga, marinha  . . . . . . . . . . . . . . . .                1,5
CABRESTANTE . . . . . . . . . . . . . . . . .                 1,5
MAQUINÁRIO DE MARCENARIA . . .   1,0
PLATAFORMA  
	 ELEVATÓRIA  . . . . . . . .         Não aprovado

PROCESSAMENTO DE AGREGADOS,  
	� CIMENTO, FORNOS DE MINERAÇÃO; 

MOINHOS DE TUBO, VARETA
	� Direto ou em L, S, eixo do redutor,  

	� com escora da engrenagem  
acionadora final usinada . . . . . . .       2,0

		�  Simples helicoidal ou  
	 engrenagem Herringbone  . . .   1,75

	 Transportadores, alimentadores, telas
		  Elevadores . . . . . . . . . . .           Veja lista geral
	 Moedores, minério ou pedra . . . . . .      2,5
	 Secadora, rotativa . . . . . . . . . . . . . .              1,75
	 Cinzenta . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .                     2,0
	 Moedor ou repicador . . . . . . . . . . . .            1,75
	 Moinho de tombamento ou barril  . .  1,75
CERVEJARIA E DESTILARIA
	� Máquinas de enchimento de  

	 garrafas e latas  . . . . . . . . . . . . . .              1,0
	 Fermentador  . . . . . . . . . . . . . . . . . .                  1,0
	 Cozedor, serviço contínuo . . . . . . . .        1,25
	 Tina Lauter . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .                    1,5
	 Tina de mistura  . . . . . . . . . . . . . . . .                1,25
	� Depósito de escala, picos  

	 freqüentes  . . . . . . . . . . . . . . . . . .                  1,75
INDÚSTRIA DE TRABALHO EM ARGILA
	� Prensa de tijolos, máquina de briquetes,  

	� máquina de trabalho na argila,  
moinho de argamassa . . . . . . . . .         1,75

DRAGAS
	 Rolo de cabo . . . . . . . . . . . . . . . . . .                  1,75
	 Transportadores . . . . . . . . . . . . . . . 1,25
	� Cabeça de corte, acionador de  

	 gabarito  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .                    2,0
	 Guincho de manobra . . . . . . . . . . . .           1,5
	 Bombas (carga uniforme) . . . . . . . .        1,5
	 Acionador de tela, empillhador . . . .    1,75
	 Guincho utilitário  . . . . . . . . . . . . . . .               1,5
INDÚSTRIA ALIMENTAR
	 Fatiador de bifes . . . . . . . . . . . . . . .               1,75
	� Engarrafadora, máquina de encher  

	 latas . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .                       1,0
	 Cozedor de cereais . . . . . . . . . . . . .             1,25
	� Misturador de massa, moedor de  

	 carnes  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .                     1,75
MADEIRA
	 Recorte de banda . . . . . . . . . . . . . .              1,5
	 Recorte circular, desbaste . . . . . . . .       1,75
	� Cantoneira, Pranchadeira,  

	 Repicador . . . . . . . . . . . . . . . . . . .                  2,0
	� Serra vertical  

	 (alternativo)  . . . . . . .       Consulte a fábrica
	 Puxamento de toras . . . . . . . . . . . . .            2,0
	 Plaina . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .                        1,75
	 Rolos, não-reversíveis  . . . . . . . . . . .           1,25
 	 Rolos, reversíveis . . . . . . . . . . . . . . .               2,0
	 Transportador de serragem . . . . . . .      1,25
	 Transportador de costaneira . . . . . .      1,75
	 Mesa de seleção . . . . . . . . . . . . . . .               1,5
	 Aparador . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .                     1,75
HLAMINADORAS ROTATIVAS DE METAL
	� Bobinadeira (cima ou baixo) -  

	 somente laminadoras à frio . . . . .     1,5
	� Bobinadeira (cima ou baixo) -  

	 somente laminadoras à quente . .  2,0
	 Fábricas de Coque
		  Motor do elevador/propulsor . . . .    2,5
		  Abridor de portas . . . . . . . . . . . . .            2,0
		�  Propulsor ou motor de tração de  

“Larry Car” . . . . . . . . . . . . . . . . . .                  3,0
	 Laminadora à Frio —
	 Laminadora de tiras . . .  Consulte a fábrica
	� Laminadora de  

	 têmpera . . . . . . . . . .          Consulte a fábrica
	 Cama de resfriamento . . . . . . . . . . .           1,5
	 Bancada de trefilar  . . . . . . . . . . . . .             2,0
	� Rolos alimentadores - Laminadores  

	 de desbaste . . . . . . . . . . . . . . . . .                 3,0
	 Propulsores de fornalha  . . . . . . . . .         2,0
	 Serras quentes e frias . . . . . . . . . . .           2,0
	 Laminadoras à quente —
		�  Laminadora de tiras ou  

	 folhas  . . . . . . . . .         Consulte a fábrica
		  Desbaste reverso . . .   Consulte a fábrica
		�  ou Laminadoras de  

	 costaneira . . . . . .      Consulte a fábrica
		�  Acionadores de  

	 cantoneiras . . . . .     Consulte a fábrica
	 Carros de lingote . . . . . . . . . . . . . . .               2,0
	 Manipuladores . . . . . . . . . . . . . . . . .                 3,0
	� Laminadoras  

	 comerciais . . . . . . . .        Consulte a fábrica
	 Mesas de laminadora
		�  Laminadoras de desbaste  

	 e divisão . . . . . . . . . . . . . . . . .                 3,0
		�  Encubadora ou transferidora,  

	 não-reversível . . . . . . . . . . . . .             1,5
		  Esgotador, reversível  . . . . . . . . . .          3,0
		�  Esgotador, não-reversível,  

	 não-plugável . . . . . . . . . . . . . .              2,0
	 Motor de Bobinas  . . . . . . . . . . . . . .              1,75
	 Laminadores . . . . . . . .        Consulte a fábrica
	 Haste roscada . . . . . . . . . . . . . . . . .                 2,0

	 Laminadoras contínuas de tubo
		  Furador . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .                    3,0
		  Chumaceira de impulso . . . . . . . .        2,0
		  Rolos do transportador de tubo . . 2,0
		  Enrolador . . . . . . . . . . . . . . . . . . .                   2,0
		  Expulsador . . . . . . . . . . . . . . . . . .                  2,0
	 Proteções laterais  . . . . . . . . . . . . . .              3,0
	 Laminador Skelp . . . .    Consulte a fábrica
	� Fatiadores, laminadores de aço  

	 apenas . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .                     1,75
 	� Acionador da coberta do forno de  

	 aquecimento —
		  Erguer . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .                     1,0
		  Viagem . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .                     2,0
	 Alinhadores . . . . . . . . . . . . . . . . . . .                   2,0
	� Separadores  

	 (Billet Bundle Busters) . . . . . . . . .         2,0
	 Maquinário de Fiação . . . . . . . . . . .           1,75
INDÚSTRIA DE ÓLEO
	 Refrigerante . . . . . . . . . . . . . . . . . . .                   1,25
	� Bombeamento de poço (não maior  

	 que 150% do torque de pico)  . . .   2,0
	 Prensa filtro de parafina . . . . . . . . . .         1,5
	 Forno rotativo . . . . . . . . . . . . . . . . . .                  2,0
FÁBRICAS DE PAPEL
	 Descortiçador auxiliar, hidráulico  . .  2,0
	 Descortiçador, mecânico . . . . . . . . .        2,0
	 Tambor de descortiçamento
		�  L,S, eixo de redutor com motor  

	� principal - engrenagem  
helicoidal ou Herringbone  . . .   2,0

			   Roda dentada mecanizada  . .  2,5
			�   Dente fundido de roda  

  dentada . . . . . . . . . . . . . . . .                3,0
	 Batedor e polpadeira . . . . . . . . . . . .           1,75
	 Branqueador, revestidor  . . . . . . . . .         1,0
	 Calandra e super calandra . . . . . . .       1,75
	 Lascadora . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .                    2,5
	 Máquina de conversão  . . . . . . . . . .          1,25
	 Couch  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .                       1,75
	 Cortador, feltro basculador . . . . . . .       2,0
	 Cilindro, secador . . . . . . . . . . . . . . .               1,75
	 Feltro esticador  . . . . . . . . . . . . . . . .                1,25
	 Fourdrinier . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .                    1,75
	 Jordan . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .                       2,0
	 Puxamento de toras . . . . . . . . . . . . .            2,0
	 Eixo de transmissão . . . . . . . . . . . . .            1,5
	 Prensa . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .                       1,75
	 Triturador de polpa  . . . . . . . . . . . . .             1,75
	 Rolo, rebobinador, bobinador  . . . . .     1,5
	 Caixa de toras, lavadora, afinadora . 1,5
	 Bomba de estocagem, centrífuga
		  Velocidade constante . . . . . . . . . .         1,0
		�  Mudanças freqüentes de  

	 velocidade sob carga . . . . . . .       1,25
	 Rolo de sucção . . . . . . . . . . . . . . . .                1,75
INDÚSTRIA DA BORRACHA
	 Calandra  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .                     2,0
	 Fracionador, plastificador  . . . . . . . .        2,5
	 Extrusora . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .                     1,75
	 Misturador intensivo ou Banbury . . .   2,5
	� Moinho misturador, refinador  

	 ou laminador
		  Um ou dois em linha  . . . . . . . . . .          2,5
		  Três ou quatro em linha . . . . . . . .        2,0
		  Cinco ou mais em linha . . . . . . . .        1,75
	� Máquina para construção de  

	 pneus . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .                      2,5
	� Prensa de pneus e câmaras  

	 (pico de torque) . . . . . . . . . . . . . .              1,0
	 Entubador, coador, peletizador . . . .    1,75
	 Moinho de aquecimento
		  Um ou dois moinhos em linha . . .   2,0
		  Três ou mais moinhos em linha . .  1,75
	 Lavador . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .                      2,5
EQUIPAMENTOS DE SANEAMENTO
	� Tela de tratamento, alimentadores  

	� químicos, tela de água suja,  
coletor de cascalho . . . . . . . . . . .           1,0

INDÚSTRIA AÇUCAREIRA
	� Transportador e Elevador  

	 de Cana . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .                    1,75
	 Faca de cana e moedor  . . . . . . . . .         2,0
	� Suporte de moinho, acionador a  

	� turbina com todas as engrenagem 
helicoidais ou Herringbone . . . . .     1,5

	� Motor elétricou ou à vapor com  
	� engrenagens helicoidais,  

Herringbone ou dentadas  
com q/q motor . . . . . . . . . . . . . . .               1,75

INDÚSTRIA TÊXTIL
	 Loteador . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .                     1,25
	 Calandra, máquina de cartões . . . .    1,5
	� Máquina para acabamento  

	 de roupas . . . . . . . . . . . . . . . . . . .                   1,5
	 Cilindro secador, tear . . . . . . . . . . . .           1,5
	 Maquinário de tingimento  . . . . . . . .        1,25
	 Máquina de tricot . . . .   Consulte a fábrica
	� Passadeira, alisadeira,  

	 ensaboadeira . . . . . . . . . . . . . . . .                1,25
	� Máquina de fiar, quadro esticador,  

	 bobinadora . . . . . . . . . . . . . . . . . .                 1,5

† �Para mecanismos acionadores, consulte a tabela 2, motores elétricos, geradores, 
mecanismos, compressores e outras máquinas equipadas com mancais de 
deslizamento ou retos, usualmente requerem acoplamentos com ponta flutuante 
limitada. Em caso de dúvida, fornecer a folga axial e forças de centralização para 
verificar a aplicação de engenharia.

Q �Para projetos de equilíbrio oposto, consulte a fábrica.
s �Se pessoas forem transportadas ocasionalmente, consulte a fábrica sobre o tamanho 

adequado do acoplamento.
■ �Para aplicações de alto pico de carga (como laminação metálica) consulte a fábrica.

Tabela 2‡ — Fatores de serviço dos 
mecanismos acionadores
Os fatores de serviço para mecanismos acionadores são aqueles requeridos para 
aplicações onde a boa regulagem do volante evita flutuações no torque maiores do que 
±20%. Para motores onde as flutuações de torque são maiores ou onde a operação é 
próxima de uma vibração torsional ou crítica, um estudo de massa elásticas é necessário.

Nro. de Cilindros 4 ou 5 ‡ 6 ou mais ‡

Tabela 1 F.S. 1,0 1,25 1,5 1,75 2,0 1,0 1,25 1,5 1,75 2,0

F.S. Motor 2,0 2,25 2,5 2,75 3,0 1,5 1,75 2,0 2,25 2,5

‡ �Para usar a tabela 2, primeiro determine o fator de serviço da aplicação na tabela 1. 
Use aquele fator para determinar o fator de serviço do MOTOR à partir da tabela 2. 
Quando o fator de serviço da tabela 1 é maior que 2,0 ou onde motores de 1, 2 ou 3 
cilindros estão envolvidos, consulte a engenharia da Rexnord com todos os detalhes da 
aplicação.
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FATORES DE SERVIÇO: são um guia baseados na experiência 
das taxas de acoplamento às características do sistema que são 
melhor medidas com um torquímetro.

Necessidade 
de Torque 

da Máquina 
Acionada

Aplicações típicas para 
motores elétricos ou 

equipamento movido por 
turbina

Fator de 
Serviço 
Típico

Torque constante como 
bombas centrífugas, 
sopradores e 
compressores.

1,0

Serviço contínuo 
com alguma variação 
de torque, incluindo 
extrusoras, ventiladores 
forçados.

1,5

Leve choque de carga 
como em máquinas de 
briquette, calandra de 
borracha ou guindaste e 
grua.

2,0

Choque de carga 
moderado como esperado 
em um basculante, 
moinho de esferas ou tela 
vibratória.

2,5

Choque de carga 
pesado com algum toque 
negativo de trituradores, 
moedores e tambores de 
descortiçamento

3,0

Aplicações como 
compressores alternados 
com reversões de torque 
freqüentes, que não 
necessariamente causem 
rotações reversas.

Consulte a 
Rexnord

Como comprar
As informações a seguir são necessárias para o 
dimensionamento correto do acoplamento, e pode representar a 
redução do nosso tempo de resposta às suas necessidades.

1.	 Aplicação: Equipamentos (Acionador e Acionado)

2.	 Potência: kW/Hp Nominal, kW/Hp Máximo ou Torque (Nm)

3.	 Velocidade (RPM)

4.	 Quantidade

5.	� Tamanho e tipo do acomplamento. Ex: Tamanho 187WU06,  
Tipo N10

6.	 Distância entre as pontas de eixo (Dimensão BE)

7.	� Tamanho dos furos: A menos que especificado de outra 
forma, os cubos do acoplamento de discos serão usinados 
de acordo com as tabelas 12 e 13 na página 17 como segue: 
Tipo WU — encaixe com interferência sem parafuso de 
retenção na chaveta

8.	 Dimensões do eixo como segue:

Para eixos cilíndricos:

Eixo 
Acionador

Diâmetro U Eixo 
Acionado

Diâmetro U

Comprimento V Comprimento V

Largura de 
chaveta

Largura de 
chaveta

NOTA: Fornecer as tolerâncias de eixo se diferentes daquelas 
mostradas nas tabelas 12, 13 e 14 nas páginas 17, 18 e 19. 
A menos que especificado de outra forma, os tamanhos de 
rasgo de chaveta em polegadas serão fornecidos baseados 
nos tamanhos listados na tabela 3, página 14, nas tolerâncias 
da Rexnord. Rasgos de chaveta métricos serão fornecidos pelo 
ANSI/AGMA 9112 e tolerâncias de JS9. Para outros requisitos de 
eixo/furação, consulte a fábrica.

Para eixos Cônicos: assume-se que o rasgo de chaveta seja 
paralelo ao furo.

	 Diâmetro U	 _________ 	 Ao longo dos planos	 _________  
	 Dimensão V	 _________ 	 Dimensão ZW	 _________  
	 Dimensão W	 _________ 	 Conicidade	 _________  
	 Dimensão X	 _________ 	 Rasgo de chaveta	 _________  
	 Dimensão Y	 _________

V

V

Y W

X

U UZW

FOLGASE AS MÁQUINAS 
ESTÃO NO LUGAR 
FORNEÇA A DIMENSÃO 
DO INTERVALO. AFUNILAMENTO PELO 

COMPRIMENTO NO 
DIÂMETRO
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Tipo WU-N10
Dimensões — Milímetros

DA

C BE C

CUBO-NCUBO-N

TAMANHO 
★

Torque 
Nominal† 

(Nm)

Rotação máxima – Rpm ‡

Furação 
máx ●

Furação 
mín

BE 
mín

BE 
máx

Peso (Kg) ♦  
com Furação máx

WR2 (Kgm2) Q  
com Furação máx

A

C

D
Desloca-

mento  
Axial 
■ +/–

TAMANHO 
★ISO-1940 

classe 
Q6,3"

ISO-1940 
classe 
Q2,5"

Veloc 
máx

Acopla- 
mento  
básico

Kg por 
mm de 

BE

Acopla- 
mento  
básico

WR2 por 
mm de BE

Cubo 
padrão

Cubo 
longo

72WU04 
89WU04 

104WU06

164 
306 
606

8 450 
7 480 
8 000

12 000 
10 600 
11 400

18 
900 
15 

300 
15 

100

  50 
  60 
  60

  13 
  20 
  20

  60 
  70 
  65

180 
220 
220

3,13 
5,99 
4,14

0,00607 
0,00679 
0,00625

0,00465 
0,0122 
0,00808

0,00000415 
0,00000645 
0,00000484

103,6 
125,7 
119,4

  50,8 
  58,9 
  53,8

  73,2 
  98,6 
  98,6

  67,8 
  82,0 
  81,8

3,61v 
4,22 
2,69

72WU04 
89WU04 

104WU06

117WU06 
142WU06 
159WU06

1 350 
2 420 
4 450

7 230 
6 490 
5 870

10 300 
9 230 
8 350

11 
900 

11 
700 

9 100

  70 
  80 
  90

  26 
  26 
  39

  75 
125 
140

250 
280 
330

6,89 
11,8 
16,6

0,00750 
0,00821 
0,0157

0,0164 
0,0386 
0,0705

0,00000830 
0,0000119 
0,0000233

137,2 
161,0 
180,1

  63,5 
  73,9 
  80,0

  98,6 
104,6 
117,3

  90,4 
108,0 
116,1

3,07 
3,53 
3,81

117WU06 
142WU06 
159WU06

187WU06 
216WU06 
244WU08

7 690 
12 100 
17 800

5 270 
4 780 
4 420

7 490 
6 950 
6 400

8 700 
6 950 
6 400

100 
120 
140

  39 
  51 
  64

180 
195 
230

380 
430 
480

27,3 
42,0 
62,6

0,0200 
0,0279 
0,0295

0,156 
0,322 
0,585

0,0000525 
0,0000880 
0,000106

212,1 
244,1 
275,6

95,2 
110,0 
127,0

133,4 
133,4 
171,4

136,4 
157,2 
182,4

4,06 
5,38 
4,32

187WU06 
216WU06 
244WU08

279WU08 
315WU08 
345WU08 
381WU08

22 500 
33 000 
46 100 
62 400

4 140 
3 560 
3 520 
3 310

5 700 
5 700 
5 200 
4 700

5 700 
5 700 
5 200 
4 700

165 
190 
200 
220

  70 
  77 
  89 
102

235 
250 
305 
320

530 
610 
660 
710

86,6 
120 
156 
202

0,0311 
0,0421 
0,0527 
0,0630

1,09 
1,91 
2,97 
4,83

0,000160 
0,000306 
0,000475 
0,000653

308,1 
346,2 
374,9 
410,2

146,0 
165,1 
171,4 
190,5

171,4 
171,4 
188,0 

. . .

213,6 
240,3 
260,9 
281,4

4,98 
5,87 
6,17 
6,48

279WU08 
315WU08 
345WU08 
381WU08

★	Dimensões apenas para referência e sujeitas a mudanças sem prévio aviso a menos que certificada.
†	 A capacidade de torque de pico é duas vezes o torque nominal.
‡ 	� Acoplamentos padrão são fabricados sob a norma de balanceamento ISO-1940 classe Q2,5. Para outras necessidades, entrar em contato com a Rexnord.
● 	Os furos dos cubos são feitos para montagem com interferência de acordo com a tabela 13 da página 17, ou tabela 14 nas páginas 18 e 19, a menos que especificado de outra forma.
■ 	�Os valores mostrados não consideram desallnhamento angular. A rigidez axial restringe o deslocamento da ponta de eixo do motor, atendendo aos requisitos das Normas NEMA MG1 

14.37, 1-20.81 e 1-21.81.
♦ 	Para obter o peso total: Acoplamento Standard + BE vezes Kg por mm de BE.
Q 	Para obter a WR2 total: Acoplamento básico + BE vezes WR2 por mm de BE.

TAMANHO DO 
ACOPLAMENTO

Espaçadores “BE” padrão (mm)

100 140 180 250

72WU04 
89WU04 

104WU06

● 
● 
●

● 
● 
●

 
● 
●

117WU06 
142WU06 
159WU06 
187WU06

● ● 
● 
●

● 
● 
● 
●

● 
● 
● 
●

216WU06 
244WU08 
279WU08

● 
● 
●

315WU08 
345WU08 
381WU08

Não estocado
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Tipo WU-A10
Dimensões — Milímetros

DDAA

BE CCCC

TAMANHO 
★

Torque 
Nominal† 

(Nm)

Velocidade  
máxima – Rpm ‡

Furação 
máx ●

Furação 
mín

BE  
mín

BE  
máx

Peso (Kg) ♦  
com Furação 

máx
WR2 (Kgm2) Q  

com Furação máx
AA

CC

DD
Desloca- 

mento  
Axial  
 ■ +/–

TAMANHO 
★ISO-1940 

classe  
Q2,5"

Veloc 
máx

Acopla- 
mento  
básico

Kg por 
mm de 

BE
Básico  

BE
WR2 por  

mm de BE
Cubo 

padrão
Cubo 
longo

104WU06 
117WU06 
142WU06

606 
1 350 
2 420

9 580 
8 670 
7 780

13 400 
12 200 
10 400

  85 
  95 
110

  20 
  26 
  26

  90 
130 
180

250 
280 
330

10,5 
16,6 
27,8

0,00625 
0,00750 
0,00821

0,0351 
0,0626 
0,147

0,00000484 
0,00000830 
0,0000119

152,4 
167,6 
196,8

67,1 
74,2 
87,1

133,4 
133,4 
152,4

119,1 
134,6 
160,0

2,69 
3,07 
3,53

104WU06 
117WU06 
142WU06

159WU06 
187WU06 
216WU06

4 450 
7 690 

12 100

7 120 
6 310 
5 820

9 350 
7 700 
6 850

130 
150 
180

  39 
  39 
  51

180 
205 
230

380 
430 
510

39,0 
67,6 
95,3

0,0157 
0,0200 
0,0279

0,257 
0,623 
1,16

0,0000233 
0,0000525 
0,0000880

218,4 
264,2 
297,2

97,0 
116,8 
134,6

167,6 
171,4 
190,5

180,3 
211,8 
243,8

3,81 
4,06 
5,38

159WU06 
187WU06 
216WU06

244WU08 
279WU08 
315WU08

17 800 
22 500 
33 000

5 910 
5 470 
5 100

7 400 
6 600 
5 900

150 
180 
200

  64 
  70 
  77

230 
250 
275

560 
610 
690

85,3 
125 
166

0,0295 
0,0311 
0,0421

0,913 
1,74 
2,98

0,000106 
0,000160 
0,000306

293,6 
333,2 
373,1

128,5 
150,9 
166,6

157,2 
179,3 
198,4

235,7 
266,7 
292,1

4,32 
4,98 
5,87

244WU08 
279WU08 
315WU08

345WU08 
381WU08

46 100 
62 400

4 750 
4 460

5 450 
4 950

220 
240

  89 
102

315 
360

760 
840

227 
302

0,0527 
0,0630

4,80 
7,80

0,000475 
0,000653

415,9 
471,4

182,6 
211,1

214,4 
246,1

335,8 
373,1

6,17 
6,48

345WU08 
381WU08

★	Dimensões apenas para referência e sujeitas a mudanças sem prévio aviso a menos que certificada.
†	 A capacidade de torque de pico é duas vezes o torque nominal.
‡ 	� Acoplamentos padrão são fabricados sob a norma de balanceamento ISO-1940 classe Q2,5. Para outras necessidades, entrar em contato com a Rexnord.
● 	Os furos dos cubos são feitos para montagem com interferência de acordo com a tabela 13 da página 17, ou tabela 14 nas páginas 18 e 19, a menos que especificado de outra forma.
■ 	�Os valores mostrados não consideram desallnhamento angular. A rigidez axial restringe o deslocamento da ponta de eixo do motor, atendendo aos requisitos das Normas NEMA MG1 

14.37, 1-20.81 e 1-21.81.
♦ 	Para obter o peso total: Acoplamento Standard + BE vezes Kg por mm de BE.
Q 	Para obter a WR2 total: Acoplamento básico + BE vezes WR2 por mm de BE.

TAMANHO DO 
ACOPLAMENTO

Espaçadores “BE” padrão (mm)

100 140 180 250

104WU06 
117WU06 
142WU06 
159WU06

● ● 
●

● 
● 
● 
●

 
● 
● 
●

187WU06 
216WU06 
244WU08 
279WU08

● 
● 
● 
●

315WU08 
345WU08 
381WU08

Não estocado
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Tabela de dados de aplicações de acoplamento de disco
Empresa___________________________________________________

Endereço__________________________________________________

__________________________________________________________

Data ______________________________________________________

Telefone ___________________________________________________

Fax _______________________________________________________

Resposta req. por __________________________________________

Submetida por _____________________________________________

		  TIPO DE ACOPLAMENTO: 

Montado Horizontalmente  ❏	 Montado Verticalmente  ❏	 Acopl SEM ESPAÇADOR  ❏	 Espaçador  ❏	 Outro _____________

SEÇÃO I — MOTOR PRINCIPAL: 

Tipo: Motor elétrico  ❏	 Motor  ❏  (Nro. de Cil.) _______________	 Turbina  ❏

	 Diesel  ❏  Gasolina  ❏  Gas  ❏	 Vapor  ❏  Ar  ❏  Gas  ❏

Potência (hp, kW) ___________________	 Veloc Base (rpm)____________________	 Veloc Máx (rpm)____________________

SEÇÃO II — DADOS DA APLICAÇÃO

Descrição	 _________________________________________________ 	 Características de Carga:

	 _________________________________________________ 	 Sem reversão  ❏  Com reversão  ❏

		  Suave  ❏  Choques leves  ❏  Choques pesados  ❏

Ciclo de serviço: Contínuo  ❏  Intermitente  ❏	 Pouca vibração  ❏  Méd. Vibração  ❏  Vibração elevada  ❏

Considerações ambientais (temperatura, umidade, pó, produtos corrosivos) ___________________________________________________

_______________________________________________________________________________________________________________________

SEÇÃO III — DADOS DA SELEÇÃO DO ACOPLAMENTO

hp/bhp/kW ______________________ 	 Torque ___________________ 	 Requisitos de projeto: Classe de Balanceamento ____________

Veloc Acoplamento _________________ rpm		  Peso máximo _________________	 WR2 _____________________

		  Rigidez _ _____________________

Distância entre as pontas de eixo ______________________________ 	 Desalinhamento: 

Diâmetro do eixo do acionador _____________ Chaveta ___________ 	 Angular ______________________	 Paralelo__________________

Encaixe: Folga  ❏  Interferência  ❏  Outro _____________________ 	 Axial _________________________

Diâmetro do eixo do acionador_____________ Chaveta _ __________

Ajuste de montagem: Folga   ❏   Interferência   ❏   Outro _______

Especificações:  
API-610  ❏  API-671  ❏  Outras ______________________________

Fator de serviço recomendado:  
AGMA  ❏  Outro ____________________________________________

Dados do concorrente/instalado:  
Fabricante _ _________________________________________________

Tamanho e modelo ___________________________________________

Furações ________________________ e _ ________________________

Preço _______________________________________________________

Comentários adicionais: _ _____________________________________

____________________________________________________________

____________________________________________________________

____________________________________________________________

____________________________________________________________

ÁREA DE ESBOÇO
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Dados de projeto
Tabela 3 — Chavetas recomendadas para furos com uma chaveta — Milímetros e polegadas 
(Padrão ISO R773)

MÉTRICO (Padrão ISO R773) 

Diâm Eixo
Chaveta

Diâm Eixo
Chaveta

Diâm Eixo
Chaveta

Diâm Eixo
Chaveta

De Até De Até De Até De Até

  6 
  8 
10 
12 
17 
22 
30

  8 
10 
12 
17 
22 
30 
38

2 x 2 
3 x 3 
4 x 4 
5 x 5 
6 x 6 
8 x 7 

10 x 8

38 
44 
50 
58 
65 
75 
85

44 
50 
58 
65 
75 
85 
95

12 x 8 
14 x 9 
16 x 10 
18 x 11 
20 x 12 
22 x 14 
25 x 14

  95 
110 
130 
150 
170 
200 
230

110 
130 
150 
170 
200 
230 
260

28 x 16 
32 x 18 
36 x 20 
40 x 22 
45 x 25 
50 x 28 
56 x 32

260 
290 
330 
380 
440 
. . . 
. . .

290 
330 
380 
440 
500 
. . . 
. . .

63 x 32 
70 x 36 
80 x 40 
90 x 45 

100 x 50 
. . . 
. . .

POLEGADAS (Padrão ANSI B17.1)

  0,438 
  0,562 
  0,875 
1,250 
1,375

  0,562 
  0,875 
1,250 
1,375 
1,750

0,125 x 0,125 
0,188 x 0,188 
0,250 x 0,250 
0,312 x 0,312 
0,375 x 0,375

1,750 
2,250 
2,750 
3,250 
3,750

2,250 
2,750 
3,250 
3,750 
4,500

0,500 x 0,500 
0,625 x 0,625 
0,750 x 0,750 
0,875 x 0,875 
1,000 x 1,000

4,500 
5,500 
6,500 
7,500 
9,000

5,500 
6,500 
7,500 
9,000 
11,000

1,250 x 1,250 
1,500 x 1,500 
1,750 x 1,500 
2,000 x 1,500 
2,500 x 1,750

11,000 
13,000 
15,000 

. . . 

. . .

13,000 
15,000 
18,000 

. . . 

. . .

3,000 x 2,000 
3,500 x 2,500 
4,000 x 3,000 

. . . 

. . .

Tabela 4 — Diâmetros de eixo para motores NEMA de 60 Hertz e motores de 50 Hertz
MOTORES DE 50 Hz (kW) 

Carcaça 80 90S 90L 100L 112M 132S 132M 160M 160L 180M 180L 200M/L 225S 225M 250S 250M 280S 280M

Diâm Eixo 19 24 24 28 28 38 38 42 42 48 48 55 55 
60

55 
60

60, 65 
70

60, 65 
70

65, 75 
80

65, 75 
80

3000 RPM 0,75 
1,10 1,5 2,2 3,0 4 5,5 

7,5
11 
15 18,5 22 30 

37 45 45 55 55 
75

75 
90

90 
110

1500 RPM 0,55 
0,75 1,1 1,5 2,2 

3,0 4 5,5 7,5 11 15 18,5 22 30 37 
45 45 55 55 

75
75 
90

90 
110

1000 RPM 0,37 
0,55 0,75 1,1 1,5 2,2 3 4 

5,5 7,5 11 15 18,5  
22 30 30 37 37 

45
45 
50

55 
75

750 RPM 0,18 
0,25 0,37 0,55 0,75 

1,1 1,5 2,2 3 4 
5,5 7,5 11 15 18,5 22 30 30 

37
37 
45

45 
55

MOTORES NEMA DE 60 HERTZ (hp)

Tamanho de 
quadro

Quadros T Quadros TS
143 145 182 184 213 215 254 256 284 286 324 326 364 365 404 405 444 445 284 286 324 326 364 365 404 405 444 445

Diâm Eixo 0,88 0,88 1,13 1,13 1,38 1,38 1,63 1,63 1,88 1,88 2,13 2,13 2,38 2,38 2,88 2,88 3,38 3,38 1,63 1,63 1,88 1,88 1,88 1,88 2,13 2,13 2,38 2,38

3600 
RPM

Prof Drip 1-1/2 2–3 5 7-1/2 10 15 20 25 30 40 50 60 75 100 125 150 200 250 30 40 50 60 75 100 125 150 200 250

Anexo 1-1/2 2 3 5 7-1/2 10 15 20 25 30 40 50 60 75 . . . 100 125 150 25 30 40 50 60 75 . . . 100 125 150

1800 
RPM

Prof Drip 1 1-1/2–2 3 5 7-1/2 10 15 20 25 30 40 50 60 75 100 125 150 200 25 30 40 50 60 75 100 125 150 200

Anexo 1 1-1/2–2 3 5 7-1/2 10 15 20 25 30 40 50 60 75 . . . 100 125 150 25 30 40 50 60 75 . . . 100 125 150

1200 
RPM

Teste 
Gotej. e 
Anexo

3/4 1 1-1/2 2 3 5 7-1/2 10 15 20 25 30 40 50 60 75 100 125 15 20 25 30 40 50 60 75 100 125

900 
RPM

Teste 
Gotej. e 
Anexo

1/2 3/4 1 1-1/2 2 3 5 7-1/2 10 15 20 25 30 40 50 60 75 100 10 15 20 25 30 40 50 60 75 100

M471-210_1-20_PT_A4.indd   13 6/1/2009   3:21:14 PM



14 (M471-210)	 © Rexnord Industries, LLC, 2008

CUBOS SALIENTES —  
Os cubos podem ser salientes se 
na montagem do eixo houver 
mais de um diâmetro do eixo no 
comprimento do cubo para 
montagem com folga ou mais de 
0,75 vezes o diâmetro do eixo 
para a montagem com 
interferência. 

Se o comprimento do cubo for menor do que o necessário, os 
cubos longos devem ser usados como indicado na tabela 9 na 
página 16 (tipo WU).

CUIDADO: O efeito dos rasgos de chaveta devem ser sempre 
considerados no balanceamento do acoplamento.

A Dimensão L deve ser igual  
ou maior que a dimensão 
SD para montagem com 
folga, ou maior que 
0,75 vezes a dimensão SD 
para a montagem com 
interferência.

Exemplo: SD =100 mm; 
então L deve ser de 
100 mm ou maior para 
montagem com folga ou 
de 75 mm ou maior para 
montagem com interferência.

SD SD

L L

Y – EIXO
CUBO – X

VERIFIQUE O STRESS DA CHAVETA

W

Tabela 5 — Furação máxima do tipo WU Cubo-N — Milímetros e polegadas

TAMANHO

MILÍMETROS — Montagem pela tabela 13 POLEGADAS

Furação 
mín

Furação máx Com uma 
chaveta quadrada

Com uma  
chaveta retangular Furação máx

Enc. Furo 
Padrão 

pela  
tab 13

Montagem 
com interf. 
e parafuso 

sobre o 
rasgode 
chaveta

Com furos 
sacadores 

pela  
tabela 10 

Furação 
máx

Y=X

Furação 
máx

Y=X

Furação 
máx

Y=W/2 Montagem 
com interf. 
e parafuso 

sobre o 
rasgo de 
chaveta

Com furos 
sacadores 

padrãoW X W X W X

72WU04   13   50   42   50 1,875 0,500 0,250 2,000 0,500 0,188 2,125 0,500 0,125 1,625 1,875
89WU04 20 60 50 60 2,250 0,500 0,250 2,375 0,625 0,219 2,500 0,625 0,125 2,000 2,250

104WU06 20 60 50 60 2,250 † 0,500 0,250 2,375 0,625 0,219 2,500 0,625 0,125 2,000 2,250
117WU06
142WU06
159WU06

  26
  26
  39

  70
  80
  90

  60
  70
  75

  70
  80
  90

2,500 †
2,875 †
3,250 †

0,625
0,750
0,750

0,312
0,375
0,375

2,750
3,125
3,375

0,625
0,750
0,875

0,219
0,250
0,312

2,875
3,250
3,625

0,750
0,750
0,875

0,125
0,125
0,188

2,250
2,750
2,875

2,500
2,875
3,250

187WU06
216WU06
244WU08
279WU08

  39
  51
  64
  70

100
120
140
165

  90
105
120
140

100
105
130
150

3,750 †
4,375
5,000
6,000

0,875
1,000
1,250
1,500

0,438
0,500
0,625
0,750

3,875
4,500
5,250
6,500

1,000
1,000
1,250
1,500

0,375
0,375
0,438
0,500

4,000
4,750
5,750
6,500

1,000
1,250
1,500
1,500

0,250
0,250
0,250
0,250

3,375
4,000
4,750
5,375

3,750
4,375
5,000
6,000

215WU08
245WU08
381WU08

  77
  89
102

190
200
220

160
175
185

160
180
200

6,625
7,250
7,750

1,750
1,750
2,000

0,875
0,875
1,000

6,875
7,500
8,250

1,750
1,750
2,000

0,750
0,750
0,750

Para furos acima de  
6,500 polegadas 

Y=X

6,000
6,625
7,000

6,875
7,500
8,250

Tabela 6 — Furação máxima do tipo WU Cubo-A — Milímetros e polegadas

TAMANHO

MILÍMETROS — Montagem pela tabela 13 POLEGADAS

Furação 
mín

Furação máx Com uma chaveta 
quadrada

Com uma chaveta  
retangular Furação máx

Enc. Furo 
Padrão 

pela  
tab 13

Montagem 
com interf. 
e parafuso 

sobre o 
rasgo de 
chaveta

Com furos 
sacadores 

pela  
tabela 10

Furação 
máx

Y=X

Furação 
máx

Y=X

Furação 
máx

Y=W/2 Montagem 
com interf. 
e parafuso 

sobre o 
rasgo de 
chaveta

Com furos 
sacadores 

padrãoW X W X W X

104WU06
117WU06
142WU06
159WU06

  20
  26
  26
  39

  85
  95
110
130

  75
  85
110
115

  70
  85
110
120

3,375 †

3,750 †

4,375 †

5,000 †

0,875
0,875
1,000
1,250

0,438
0,438
0,500
0,625

3,500
3,875
4,500
5,250

0,875 
1,000
1,000
1,250

0,312
0,375
0,375
0,438

3,750
4,000
4,750
5,500

  0,875
1,000
1,250
1,250

0,188
0,250
0,250
0,250

3,000
3,375
4,000
4,500

3,375
3,750
4,375
5,000

187WU06 39 150 130 150 5,750 † 1,500 0,750 6,000 1,500 0,500 6,500 1,500 0,250 5,375 5,750
216WU06 51 180 150 160 6,750 1,750 0,875 7,000 1,750 0,750 . . . . . . . . . 6,250 7,000
244WU08 64 150 135 150 5,875 1,500 0,750 6,000 1,500 0,500 6,000 1,500 0,250 5,375 5,875
279WU08   70 180 160 170 7,000 1,750 0,875 7,000 1,750 0,750 . . . . . . . . . 6,375 7,000
215WU08
345WU08
381WU08

  77
  89
102

200
220
240

175
200
215

200
215
240

7,750
8,750
9,500

2,000
2,000
2,500

1,000
1,000
1,250

8,000
8,750
9,625

2,000
2,000
2,500

0,750
0,750
0,875

Para furos acima de  
6,500 polegadas 

Y=X

7,000
8,000
8,750

8,000
8,750
9,625

†	 Furação máx em caso de furos sacadores pela tab 10, página 16. 
	 Áreas sombreadas indicam furão usando chavetas comerciais padrão mostradas na tabela 3, página 13.
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Dados de projeto
Tabela 7 — Seleção da Bucha métrica Taper-Lock ★

TAMANHO

Cubo-A Cubo-N Velocidade 
(RPM)

Bucha
Faixa de 
Furação † 

(mm)
Taxa do 

Acoplamento ‡ Bucha
Faixa de 
Furação † 

(mm)
Taxa do 

Acoplamento ‡ Máx A10, N10

72WU04 
89WU04 

104WU06

. . . 

. . . 
2517

. . . 

. . . 
13-63

Consulte 
REXNORD

1108 
1215 
1210

13-26 
13-32 
13-32

Consulte 
REXNORD

6 100 
5 400 
5 000

117WU06 
142WU06 
159WU06

2525 
3030 
3535

20-63 
24-75 
31-97

1610 
2012 
2012

13-40 
13-48 
13-48

4 400 
3 900 
3 600

187WU06 
216WU06 
244WU08

4040 
5050 
4040

37-109 
75-127 
37-109

2525 
2525 
3535

20-63 
20-63 
31-97

3 200 
2 900 
2 900

249WU08 
315WU08 
345WU08 
381WU08

5050 
5050 
5050 
5050

75-127 
75-127 
75-127 
75-127

3535 
4040 
4545 
5050

31-97 
37-109 
62-121 
75-127

2 700  
2 500  
2 400  
2 200

★	� CUIDADO: Buchas de feiro fundido não são recomendados para carga de choque, carga reversível ou qualquer aplicação que requeira um fator de serviço de 1,75 ou mais.
†	 O uso de buchas Taper-Lock resulta em uma capacidade menor de furação que cabos com furação cilíndrica.
‡	 O uso de buchas Taper-Lock resulta em uma redução da capacidade de torque da maior parte dos tamanhos de acoplamento. Contate Rexnord sobre a capacidade de torque. 

Tabela 8 — �Fatores de acoplamento WU e fatores de  
espaçamento para rigidez torcional  
(x 108 Nm/Radiano)

TAMANHO
Fator de Acoplamento (CF) Fator de 

Espaçamento (DF) 
N10, A10N10 A10

72WU04
79WU04

104WU06
117WU06

     0,131
     0,247
     0,837
     2,29

. . .

. . .
     1,84
-16,5

      43,6
      66,9 
      49,9
      86,7

142WU06
159WU06
187WU06
216WU06
244WU08

     6,16
     9,63
   12,8
   21,8
-129

    -4,93
    -7,07
-18,8
-22,1
-15,3

   123
   242
   545
   915
1 100

279WU08
315WU08
345WU08
381WU08

-523
 198
 362
 320

-21,0
-46,2
-57,3
-68,9

1 670
3 190
4 940
6 770

Calcule a rigidez torcional do conjunto do acoplamento como segue:
Onde:
  KA = Rigidez torcional do conjunto do acomplamento
  CF = Fator de Acoplamento
  DF = Fator de Espaçamento
  BE = Distância entre as pontas de eixo (mm)
  KH1 e KH2 = Veja o efeito de penetração 1/3 abaixo. 
  D = Furo (mm)
  L = Comprimento (mm)

1/3 Efeito de penetração no eixo

KH = 23,9682 x D4

L

KH1 usa furo e comprimento do cubo para um cubo (mm)
KH2 usa furo e comprimento do cubo para outro cubo (mm) 

Tipos N10 e A10
KA = 1

1
+

1
+

1
+

BF
KH1 KH2 CF DF
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Tabela 9 — Cubos WU – limites do furo cônico e rebaixamento — Milímetros

TAMANHO
Cubo-N Cubo-A

P Máx ‡ UH Máx UG Mín Z Máx P Máx ‡ UH Máx UG Mín Z Máx

  72WU04 
  89WU04

  73,2 
  98,6

  47,6 
  57,2

  12,7 
  19,0

  57,2 
  66,7 Não disponível como padrão

104WU06   98,6   57,2   19,0   66,7 133,4   85,7   19,0 111,1

117WU06 
142WU06 
159WU06

  98,6 
104,6 
117,3

  63,5 
  73,0 
  82,6

  25,4 
  25,4 
  38,1

  73,0 
  85,7 
  88,9

133,4  
152,4 
167,6

  95,2 
111,1 
127,0

  25,4 
  25,4 
  38,1

120,6 
146,0 
158,8

187WU06 
216WU06 
244WU08

133,4 
133,4 
171,4

  95,2 
111,1 
127,0

  38,1 
  50,8 
  63,5

101,6 
117,5 
139,7

171,4 
190,5 
167,6

146,0 
177,8 
149,2

  38,1 
  50,8 
  63,5

190,5  
222,2 
155,4

279WU08 
315WU08 
345WU08 
381WU08

171,4 
171,4 
188,0 
190,5 ●

152,4 
174,6 
190,5 
209,6

  69,8 
  76,2 
  88,9 
101,6

171,4 
193,7 
209,6 
222,2

171,4 
188,0 
190,5 
192,5 ●

177,8 
203,2 
222,2 
244,5

  69,8 
  76,2 
  95,2 
101,6

180,8 
206,2 
228,6 
244,3

‡ 	 Comprimento padrão do cubo longo. 
●	 Cubo padrão. 

UH
UG

Z

UH

UG

Z

P P

N-HUB A-HUB

Tabela 10 — Furos dos parafusos sacadores — 
Milímetros

TAMANHO
Cubo-A Cubo-N

Centro da 
Furação † Rosca Centro da 

Furação † Rosca

  72WU04 
  89WU04 
104WU06

. . . 

. . . 
  95

. . . 

. . . 
M10-1,5 x 19

  50 
  60 
  60

M10-1,5 x ★ 
M10-1,5 x ★ 
M10-1,5 x ★

117WU06 
142WU06 
159WU06

110 
135 
150

M10-1,5 x 19 
M10-1,5 x 19 

M12-1,75 x 26

  70 
  80 
  90

M10-1,5 x ★ 
M10-1,5 x ★ 
M10-1,5 x ★

187WU06 
216WU06 
244WU08

180 
200 
180

M12-1,75 x 26 
M12-1,75 x 26 
M12-1,75 x 26

100 
105 
130

M10-1,5 x ★ 
M10-1,5 x 19 
M10-1,5 x 19

279WU08 
315WU08 
345WU08 
381WU08

210 
240 
265 
290

M16-2 x 31 
M16-2 x 31 

M20-2,5 x 38 
M20-2,5 x 38

150 
160 
180 
200

M12-1,75 x 26 
M16-2 x 31 
M16-2 x 31 
M16-2 x 31

★	 Furos no flange entre os furos existentes.
†	� Localize os furos dos parafusos sacadores a 90° do rasgo de chaveta exceto quando 

notificado por um (★). 
●	 Consulte a tabela 6, página 14 para limites máximos de furação. 

Tabela 11 — Capacidade de desalinhamento 
angular WU ■

Nro. de Paraf. Instalação Operacional Projeto

WU04 
WU06 
WU08

0,25° 
0,18° 
0,12°

0,50° 
0,37° 
0,25°

1,00° 
0,75° 
0,50°

■	 Os graus listados são por pacote de discos. 
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Diâm 
Eixo

Folga Interferencia
Furo 
Cubo Folga Furo 

Cubo
Inter- 

ferência
+ 0,0000 
- 0,0005

+ 0,0010 
- 0,0000

0,0000 
0,0015

+ 0,0005 
- 0,0000

0,0000 
0,0010

  0,5000 
  0,5625 
  0,6250 
  0,6875

  0,5000 
  0,5625 
  0,6250
  0,6875

  0,4990 
  0,5615 
  0,6240 
  0,6865

  0,7500 
  0,8125 
  0,8750 
  0,9375

  0,7500 
  0,8125 
  0,8750 
  0,9375

  0,7490 
  0,8115 
  0,8740 
  0,9365

1,0000 
1,0625 
1,1250 
1,1875

1,0000 
1,0625 
1,1250 
1,1875

  0,9990 
1,0615 
1,1240 
1,1865

1,2500 
1,3125 
1,3750 
1,4375 
1,5000

1,2500 
1,3125 
1,3750 
1,4375 
1,5000

1,2490 
1,3115 
1,3740 
1,4365 
1,4990

+ 0,0000 
- 0,0010

+ 0,0010 
- 0,0000

0,0000 
0,0020

+ 0,0005 
- 0,0000

0,0000 
0,0015

1,5625 
1,6250 
1,6875 
1,7500

1,5625 
1,6250 
1,6875 
1,7500

1,5610 
1,6235 
1,6860 
1,7485

1,8125 
1,8750 
1,9375 
2,0000

1,8125 
1,8750 
1,9375 
2,0000

1,8110 
1,8735 
1,9360 
1,9985

+ 0,0000 
- 0,0010

+ 0,0015 
- 0,0000

0,0000 
0,0025

+ 0,0005 
- 0,0000

0,0000 
0,0015

2,0625 
2,1250 
2,1875

2,0625 
2,1250 
2,1875

2,0610 
2,1235 
2,1860

Diâm 
Eixo

Folga Interferencia
Furo 
Cubo Folga Furo 

Cubo
Inter- 

ferência
+ 0,0000 
- 0,0005

+ 0,0015 
- 0,0000

0,0000 
0,0025

+ 0,0010 
- 0,0000

0,0000 
0,0020

2,2500 
2,3125 
2,3750 
2,4375

2,2500 
2,3125 
2,3750 
2,4375

2,2480 
2,3105 
2,3730 
2,4355

2,5000 
2,5625 
2,6250 
2,6875

2,5000 
2,5625 
2,6250 
2,6875

2,4980 
2,5605 
2,6230 
2,6855

2,7500 
2,8125 
2,8750 
2,9375 
3,0000

2,7500 
2,8125 
2,8750 
2,9375 
3,0000

2,7480 
2,8105 
2,8730 
2,9355 
2,9980

+ 0,0000 
- 0,0010

+ 0,0015 
- 0,0000

0,0000 
0,0025

+ 0,0010 
- 0,0000

0,0005 
0,0025

3,0625 
3,1250 
3,1875 
3,2500

3,0625 
3,1250 
3,1875 
3,2500

3,0600 
3,1225 
3,1850 
3,2475

3,3125 
3,3750 
3,4375 
3,5000

3,3125 
3,3750 
3,4375 
3,5000

3,3100 
3,3725 
3,4350 
3,4975

3,5625 
3,6250 
3,6875 
3,7500

3,5625 
3,6250 
3,6875 
3,7500

3,5600 
3,6225 
3,6850 
3,7475

3,8125 
3,8750 
3,9375 
4,0000

3,8125 
3,8750 
3,9375 
4,0000

3,8100 
3,8725 
3,9350 
3,9975

Diâm 
Eixo

Folga Interferencia
Furo 
Cubo Folga Furo 

Cubo
Inter- 

ferência
+ 0,0000 
- 0,0010

+ 0,0015 
- 0,0000

0,0000 
0,0025

+ 0,0015 
- 0,0000

0,0010 
0,0035

4,0625 
4,1250 
4,1875 
4,2500

4,0625 
4,1250 
4,1875 
4,2500

4,0590 
4,1215 
4,1840 
4,2465

4,3125 
4,3750 
4,4375 
4,5000

4,3125 
4,3750 
4,4375 
4,5000

4,3090 
4,3715 
4,4340 
4,4965

4,5625 
4,6250 
4,6875 
4,7500

4,5625 
4,6250 
4,6875 
4,7500

4,5590 
4,6215 
4,6840 
4,7465

4,8125 
4,8750 
4,9375 
5,0000

4,8125 
4,8750 
4,9375 
5,0000

4,8090 
4,8715 
4,9340 
4,9965

5,0625 
5,1250 
5,1875 
5,2500

5,0625 
5,1250 
5,1875 
5,2500

5,0585 
5,1210 
5,1835 
5,2460

0,0015 
0,0040

5,3125 
5,3750 
5,4375 
5,5000

5,3125 
5,3750 
5,4375 
5,5000

5,3085 
5,3710 
5,4335 
5,4960

5,5625 
5,6250 
5,6875 
5,7500

5,5625 
5,6250 
5,6875 
5,7500

5,5585 
5,6210 
5,6835 
5,7460

5,8125 
5,8750 
5,9375 
6,0000

5,8125 
5,8750 
5,9375 
6,0000

5,8085 
5,8710 
5,9335 
5,9960

6,2500 
6,5000

6,2500 
6,5000

6,2460 
6,4960

 
Diâm Eixo Interferencia

Furo Cubo Interferência
+ 0,0000 
- 0,0010

+ 0,0015 
- 0,0000

0,0015 
0,0040

6,7500 
7,0000

6,7460 
6,9960

+ 0,0000 
- 0,0010

+ 0,0020 
- 0,0000

0,0020 
0,0050

7,250 
7,500 
7,750 
8,000

7,2450 
7,4950 
7,7450 
7,9950

8,250 
8,500 
8,750 
9,000

8,2445 
8,4945 
8,7445 
8,9945

0,0025 
0,0055

9,250 
9,500 
9,750 
10,000

9,2440 
9,4940 
9,7440 
9,9940

0,0030 
0,0060

10,250 
10,500 
10,750 
11,000

10,2435 
10,4935 
10,7435 
10,9935

0,0035 
0,0065

11,250 
11,500 
11,750 
12,000

11,2430 
11,4930 
11,7430 
11,9930

0,0040 
0,0070

12,500 
13,000

12,4925 
12,9925

0,0045 
0,0075

13,500 
14,000

13,4920 
13,9920

0,0050 
0,0080

14,500 
15,000

14,4915 
14,9915

0,0055 
0,0085

+ 0,000 
- 0,001

+ 0,0025 
- 0,0000

0,0055 
0,0090

15,500 
16,000

15,4910 
15,9910

16,500 
17,000

16,4905 
16,9905

0,0060 
0,0090

★

Dados de projeto
Tabela 12 — Furos recomendados para cubos de acoplamento da Rexnord — Polegadas

★	� Para diâmetros de eixo maiores do que 17 polegadas, use montagem com interferência média  
de 0,0005 por polegada de diâmetro de eixo com as seguintes tolerâncias de furação: 

	 + 0,0025, - 0,0000 para acima de 17 a 20 de diâm. incl.
	 + 0,003, - 0,000 para acima de 20 a 30 de diâm. incl.
	 + 0,004, - 0,000 para acima de 30 a 40 de diâm. incl.
	 Tolerâncias e ajustes em conformidade, ou dentro da, AGMA 9002.

Tabela 13 — �Tolerâncias recomendadas de furação para  
cubos de acoplamento de aço da Rexnord — Milímetros

Diâmetro do Eixo  
(ISO/R775-1969)

Tolerância no diâmetro do furo

Nominal Tolerância Folga Transicional Interferência

6 a 30 j6 / k6 † F7 H7 M6

Acima de 30 a 50 k6 F7 H7 K6

Acima de 50 a 80 m6 F7 H7 K7

Acima de 80 a 100 m6 F7 H7 M7

Acima de 100 a 200 m6 F7 H7 P7

Acima de 200 a 355 m6 F7 H7 R7

Acima de 355 a 500 m6 F7 H7 R8
† Pela DIN 748 — Difere da ISO/R775
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Dados de projeto
TABELA 14 — Furos recomendados para eixos métricos pelas ANSI/AGMA 9112 (Milímetros)

Diâmetro de eixo
Montagem com Folga Montagem Incerta Montagem com Interferência

Furo Cubo Ajuste Q Furo Cubo Ajuste Q Furo Cubo Ajuste Q

MM j6 
0,008 / - 0,003

F7 
0,016 / 0,034

0,008 
0,037

H7 
0,000 / 0,018

- 0,008 
0,021

M6 
- 0,015 / - 0,064

- 0,023 
- 0,001

12 
14 
16 
18

12,008 / 11,997 
14,008 / 13,997 
16,008 / 15,997 
18,008 / 17,997

12,016 / 12,034 
14,016 / 14,034 
16,016 / 16,034 
18,016 / 18,034

12,000 / 12,018 
14,000 / 14,018 
16,000 / 16,018 
18,000 / 18,018

11,985 / 11,996 
13,985 / 13,996 
15,985 / 15,996 
17,985 / 17,996

MM j6 
0,009 / - 0,004

F7 
0,020 / 0,041

0,011 
0,045

H7 
0,000 / 0,021

- 0,009 
0,025

M6 
- 0,017 / - 0,004

- 0,026 
0,000

  19 
  20 
  22 
  24 
  25 
  28 
  30

19,009 / 18,996 
20,009 / 19,996 
22,009 / 21,996 
24,009 / 23,996 
25,009 / 24,996 
28,009 / 27,996 
30,009 / 29,996

19,020 / 19,041 
20,020 / 20,041 
22,020 / 22,041 
24,020 / 24,041 
25,020 / 25,041 
28,020 / 28,041 
30,020 / 30,041

19,000 / 19,021 
20,000 / 20,021 
22,000 / 22,021 
24,000 / 24,021 
25,000 / 25,021 
28,000 / 28,021 
30,000 / 30,021

18,983 / 18,996 
19,983 / 19,996 
21,983 / 21,996 
23,983 / 23,996 
24,983 / 24,996 
27,983 / 27,996 
29,983 / 29,996

> 30 MM k6 
0,018 / 0,002

F7 
0,025 / 0,050

0,007 
0,048

H7 
0,000 / 0,025

- 0,018 
0,023

K6 
- 0,013 / 0,003

- 0,031 
0,001

  32 
  35 
  38 
  40 
  42 
  45 
  48 
  50

32,018 / 32,000 
35,018 / 35,002 
38,018 / 38,002 
40,018 / 40,002 
42,018 / 42,002 
45,018 / 45,002 
48,018 / 48,002 
50,018 / 50,002

32,025 / 32,050 
35,025 / 35,050 
38,025 / 38,050 
40,025 / 40,050 
42,025 / 42,050 
45,025 / 45,050 
48,025 / 48,050 
50,025 / 50,050

32,000 / 32,025 
35,000 / 35,025 
38,000 / 38,025 
40,000 / 40,025 
42,000 / 42,025 
45,000 / 45,025 
48,000 / 48,025 
50,000 / 50,025

31,987 / 32,003 
34,987 / 35,003 
37,987 / 38,003 
39,987 / 40,003 
41,987 / 42,003 
44,987 / 45,003 
47,987 / 48,003 
49,987 / 50,003

> 50 MM m6 
0,030 / 0,011

F7 
0,030 / 0,060

0,000 
0,049

H7 
0,000 / 0,030

- 0,030 
0,019

K7 
- 0,021 / 0,009

- 0,051 
- 0,002

  55 
  56 
  60 
  63 
  65 
  70 
  71 
  75 
  80

55,030 / 55,011 
56,030 / 56,011 
60,030 / 60,011 
63,030 / 63,011 
65,030 / 65,011 
70,030 / 70,011 
71,030 / 71,011 
75,030 / 75,011 
80,030 / 80,011

55,030 / 55,060 
56,030 / 56,060 
60,030 / 60,060 
63,030 / 63,060 
65,030 / 65,060 
70,030 / 70,060 
71,030 / 71,060 
75,030 / 75,060 
80,030 / 80,060

55,000 / 55,030 
56,000 / 56,030 
60,000 / 60,030 
63,000 / 63,030 
65,000 / 65,030 
70,000 / 70,030 
71,000 / 71,030 
75,000 / 75,030 
80,000 / 80,030

54,979 / 55,009 
55,979 / 56,009 
59,979 / 60,009 
62,979 / 63,009 
64,979 / 65,009 
69,979 / 70,009 
70,979 / 71,009 
74,979 / 75,009 
79,979 / 80,009

> 80 MM m6 
0,035 / 0,013

F7 
0,036 / 0,071

0,001 
0,058

H7 
0,000 / 0,035

- 0,035 
0,022

M7 
- 0,035 / 0,000

- 0,070 
- 0,013

  85 
  90 
  95 
100

85,035 / 85,013 
90,035 / 90,013 
95,035 / 95,013 

100,035 / 100,013

85,036 / 85,074 
90,036 / 90,071 
95,036 / 95,071 

100,036 / 100,071

85,000 / 85,035 
90,000 / 90,035 
95,000 / 95,035 

100,000 / 100,035

84,965 / 85,000 
89,965 / 90,000 
94,965 / 95,000 
99,965 / 100,000

> 100 MM m6 
0,035 / 0,013

F7 
0,036 / 0,071

H7 
0,000 / 0,035

P7 
- 0,059 / - 0,024

- 0,094 
- 0,037

110 
120

110,035 / 110,013 
120,035 / 120,013

110,036 / 110,071 
120,036 / 120,071

110,000 / 110,035 
120,000 / 120,035

109,941 / 109,976 
119,941 / 119,976

> 120 MM m6 
0,040 / 0,015

F7 
0,043 / 0,083

0,003 
0,068

H7 
0,000 / 0,040

- 0,040 
0,025

P7 
- 0,068 / - 0,028

- 0,108 
- 0,043

125 
130 
140 
150 
160 
170 
180

125,040 / 125,015 
130,040 / 130,015 
140,040 / 140,015 
150,040 / 150,015 
160,040 / 160,015 
170,040 / 170,015 
180,040 / 180,015

125,043 / 125,083 
130,043 / 130,083 
140,043 / 140,083 
150,043 / 150,083 
160,043 / 160,083 
170,043 / 170,083 
180,043 / 180,083

125,000 / 125,040 
130,000 / 130,040 
140,000 / 140,040 
150,000 / 150,040 
160,000 / 160,040 
170,000 / 170,040 
180,000 / 180,040

124,932 / 124,972 
129,932 / 129,972 
139,932 / 139,972 
149,932 / 149,972 
159,932 / 159,972 
169,932 / 169,972
179,932 / 179,972

Q Valores positivos são folga, negativos são interferência.
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Dados de projeto
TABELA 14 — Furos recomendados para eixos métricos pelas ANSI/AGMA 9112 (Continuação)

Diâmetro de eixo
Montagem com Folga Montagem Incerta Montegem com Interferência

Furo Cubo Ajuste Q Furo Cubo Ajuste Q Furo Cubo Ajuste Q

> 180 MM m6 
0,046 / - 0,017

F7 
0,050 / 0,096

0,004 
0,079

H7 
0,000 / 0,046

- 0,046 
0,029

P7 
- 0,079 / - 0,033

0,125 
- 0,050

190 
200

190,046 / 190,017 
200,046 / 190,017

190,050 / 190,096 
200,050 / 200,096

190,000 / 190,046 
200,000 / 200,046

189,921 / 189,967 
199,921 / 199,967

> 200 MM m6 
0,046 / - 0,017

F7 
0,050 / 0,096

H7 
0,000 / 0,046

R7 
0,109 / 0,063

- 0,155 
- 0,080

210 
220 
225

210,046 / 210,017 
220,046 / 220,017 
225,046 / 225,017

210,050 / 210,096 
220,050 / 220,096 
225,050 / 225,096

210,000 / 210,046 
220,000 / 220,046 
225,000 / 225,046

209,891 / 209,937 
219,891 / 219,937 
224,891 / 224,937

> 225 MM m6 
0,046 / - 0,017

F7 
0,050 / 0,096

H7 
0,000 / 0,046

R7 
- 0,113 / - 0,067

- 0,159 
- 0,084

230 
240 
250

230,046 / 230,017 
240,046 / 240,017 
250,046 / 250,017

230,050 / 230,096 
240,050 / 240,096 
250,050 / 250,096

230,000 / 230,046 
240,000 / 240,046 
250,000 / 250,046

229,887 / 229,933 
239,887 / 239,933 
249,887 / 249,933

> 250 MM m6 
0,052 / - 0,020

F7 
0,056 / 0,108

0,004 
0,088

H7 
0,000 0,052

- 0,052 
0,032

R7 
- 0,126 / - 0,074

- 0,178 
- 0,094

260 
270 
280

260,052 / 260,020 
270,052 / 270,020 
280,052 / 280,020

260,056 / 260,108 
270,056 / 270,108 
280,056 / 280,108

260,000 / 260,052 
270,000 / 270,052 
280,000 / 280,052

259,874 / 259,926 
269,874 / 269,926 
279,874 / 279,926

> 280 MM m6 
0,052 / - 0,020

F7 
0,056 / 0,108

H7 
0,000 / 0,052

R7 
- 0,130 / - 0,078

- 0,182 
- 0,098

290 
300 
310 
315

290,052 / 290,020
300,052 / 300,020 
310,052 / 310,020 
315,052 / 315,020

290,056 / 290,108 
300,056 / 300,108 
310,056 / 310,108 
315,056 / 315,108

290,000 / 290,052 
300,000 / 300,052 
310,000 / 310,052 
315,000 / 315,052

289,870 / 289,922 
299,870 / 299,922 
309,870 / 309,922 
314,870 / 314,922

> 315 MM m6 
0,057 / - 0,0021

F7 
0,062 / 0,119

0,005 
0,098

H7 
0,000 / 0,057

- 0,057 
0,036

R7 
- 0,144 / - 0,187

- 0,201 
- 0,108

320 
330 
340 
350 
355

320,057 / 320,021 
330,057 / 330,021 
340,057 / 340,021 
350,057 / 350,021 
355,057 / 355,021

320,062 / 320,119 
330,062 / 330,119 
340,062 / 340,119 
350,062 / 350,119 
355,062 / 355,119

320,000 / 320,057 
330,000 / 330,057 
340,000 / 340,057 
350,000 / 350,057 
355,000 / 355,057

319,856 / 319,913 
329,856 / 329,913 
339,856 / 339,913 
349,856 / 349,913 
354,856 / 354,913

> 355 MM m6 
0,057 / - 0,0021

F7 
0,062 / 0,119

H7 
0,000 / 0,057

R8 
- 0,203 / - 0,114

- 0,260 
- 0,135

360 
370 
380 
390 
400

360,057 / 360,021 
370,057 / 370,021 
380,057 / 380,021 
390,057 / 390,021 
400,057 / 400,021

360,062 / 360,119 
370,062 / 370,119 
380,062 / 380,119 
390,062 / 390,119 
400,062 / 400,119

360,000 / 360,057 
370,000 / 370,057 
380,000 / 380,057 
390,000 / 390,057 
400,000 / 400,057

359,797 / 359,886 
369,797 / 369,886 
379,797 / 379,886 
389,797 / 389,886 
399,797 / 399,886

> 400 MM m6 
0,063 / - 0,023

F7 
0,068 / 0,131

0,005 
0,108

H7 
0,000 / 0,063

 - 0,063 
0,040

R8 
- 0,223 / - 0,126

- 0,286 
- 0,149

410 
420 
430 
440 
450

410,063 / 410,023 
420,063 / 420,023 
430,063 / 430,023 
440,063 / 440,023 
450,063 / 450,023

410,068 / 410,131 
420,068 / 420,131 
430,068 / 430,131 
440,068 / 440,131 
450,068 / 450,131

410,000 / 410,063 
420,000 / 420,063 
430,000 / 430,063 
440,000 / 440,063 
450,000 / 450,063

409,777 / 409,874 
419,777 / 419,874 
429,777 / 429,874 
439,777 / 439,874 
449,777 / 449,874

> 450 MM m6 
0,063 / - 0,023

F7 
0,068 / 0,131

H7 
0,000 / 0,063

R8 
- 0,229 / - 0,132

- 0,292 
- 0,155

460 
470 
480 
490 
500

460,063 / 460,023 
470,063 / 470,023 
480,063 / 480,023 
490,063 / 490,023 
500,063 / 500,023

460,068 / 460,131 
470,068 / 470,131 
480,068 / 480,131 
490,068 / 490,131 
500,068 / 500,131

460,000 / 460,063 
470,000 / 470,063 
480,000 / 480,063 
490,000 / 490,063 
500,000 / 500,063

459,771 / 459,868 
469,771 / 469,868 
479,771 / 479,868 
489,771 / 489,868 
499,771 / 499,868

Q Valores positivos são folga, negativos são interferência.
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AUSTRÁLIA
Rexnord Australia Pty. Ltd.
Picton, New South Wales
Telefone: 61-2-4677-3811
Fax: 61-2-4677-3812

Falk-Rexnord Australia Pty Ltd
Broadmeadow New South Wales
Telefone: 61-2-4962-8000
Fax: 61-2-4962-8001

BRASIL
Rexnord Correntes Ltda.
São Leopoldo - RS
Telefone: 55-51-3579-8022
Fax: 55-51-3579-8029

CANADÁ
Rexnord Canada Ltd.
Scarborough, Ontario
Telefone: 1-416-297-6868
Fax: 1-416-297-6873

CHINA
Rexnord China
Shanghai, China
Telefone: 86-21-62701942
Fax: 86-21-62701943

EUROPA
Rexnord NV/SA
Mechelen, Belgium
Telefone: 32-15-443881
Fax: 32-15-443860

AMÉRICA LATINA
Rexnord International
Milwaukee, Wisconsin
Telefone: 1-414-643-2366
Fax: 1-414-643-3222
E-mail: international1@rexnord.com

MÉXICO
Rexnord S. A. de C. V.
Mexico DF, Mexico
Telefone: 52-55-9140-3500
Fax: 52-55-9140-3550

CINGAPURA
Rexnord International, Inc.
Singapore City, Singapore
Telefone: 65-6338-5622
Fax: 65-6338-5422

ESTADOS UNIDOS
Serviço ao Cliente
Telefone: 866-Rexnord
          (866-739-6673)
E-mail: rexnordcs(state)@rexnord.com
Exemplo: rexnordcsohio@rexnord.com

TODOS OS PAÍSES NÃO LISTADOS 
ACIMA
Rexnord International
Milwaukee, Wisconsin
Telefone: 1-414-643-2366
Fax: 1-414-643-3222
E-mail: international2@rexnord.com

Serviço Mundial ao Cliente

SERVIÇO MUNDIAL AO CONSUMIDOR

Por mais de 100 anos, pessoas dedicadas vem fazendo da 

Rexnord um nome de confiança quando o assunto é aumentar 

a produtividade e a eficiência de equipamentos rotativos e de 

transporte ao redor do mundo. Estamos comprometidos em 

exceder as expectativas de nossos clientes em cada área de 

negócio, seja no desenvolvimento de produtos, na engenharia 

de aplicações e no serviço ao cliente.

O conhecimento adquirido ao longo desse tempo se reflete 

numa vasta bagagem de experiências vividas, que conferem 

à Rexnord a capacidade de entender as necessidades e 

buscar a solução mais adequada, diminuindo os custos com 

manutenção, eliminando estoques desnecessários e reduzindo 

o tempo de máquina parada.

A Rexnord representa a melhor solução para sua empresa, 

pois além de tudo isso, ela também detém o mais abrangente 

portifólio de produtos nas marcas que você conhece e confia. 

REXNORD 

Precisão – Força – Performance

Rexnord Industries, LLC 5555 South Moorland Road, New Berlin, WI 53151-7953 USA� M471-210   10/2008   Delzer Litho Impresso nos EUA 
Fone: 262-796-4060  Fax: 262-796-4064  Web: www.rexnord.com

© 2008 Rexnord Industries, LLC

Rexnord. Thomas. e Vlctorv são marcas comerciais registrades da Rexnord Industries. LLC.  

Taper-Lock é marca comercial regislrada de um ernbucharnenlo sob Ilcença. Todos os direitos 

reservados.

M471-210_1-20_PT_A4.indd   20 6/1/2009   3:21:17 PM


